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耐磨蚀的复合管材及其制备方法，其由质量比为 1:30-

40 的高分子母料粒料与普通高密度聚乙烯粒料制备而成，

所述高分子母料粒料由以下重量份的原料制备而成：乙烯

- 辛烯共聚物 86-90 份、银系化合物 6.6-8.5 份、二甲基硅

油 3.3-5.3 份、偶联剂 0.1-0.2 份。本技术复合管材耐磨性

能大大提高，抗粘附、抗压、抗冲击等机械强度高，易加

工，使用寿命长，生产工艺简单，制造成本低，可广泛用

于冶金、电力、造纸、化工、机械、石油等行业的废水、

废渣及腐蚀性介质的输送。

1 耐磨蚀的复合管材及其制备方法
耐磨蚀的复合管材，其由质量比为 1:30-40 的高分子母

料粒料与普通高密度聚乙烯粒料制备而成，所述高分子母料

粒料由以下重量份的原料制备而成：乙烯 - 辛烯共聚物 86- 

90 份、银系化合物 6.6-8.5 份、二甲基硅油 3.3-5.3 份、偶

联剂 0.1-0.2 份。所述银系化合物为银离子结合于二氧化

硅类化合物。所述偶联剂为 γ- 氨基丙基三乙氧基硅烷或

γ-（2,3- 环氧丙氧基）丙基三甲氧基硅烷。具体实施方

式：

①按所述重量份数称取银系化合物和偶联剂，混合均

匀后溶解到质量百分比浓度为 99％乙醇溶剂中，常温下超

声振荡 30min，然后在真空干燥箱内，90℃下加热 100min

除去乙醇溶剂，取出后在 40℃干燥 1.5-2.5h，冷却至常

温，保存于干燥器内得高分子母料粉料；②将上述步骤 1

所得的高分子母料粉料与所述重量份数的乙烯 - 辛烯共聚

物及二甲基硅油加入到造粒机中造粒得高分子母料粒料备

用；③按所述质量比称取高分子母料粒料和普通高密度聚

乙烯粒料置于双层共挤挤出机中，以高分子母料粒料作为

内层料，普通高密度聚乙烯粒料为外层料，共挤挤出成型

得到所述耐磨蚀的复合管材；④将上述步骤 3挤出后的复

合管材用水冷却，冷却温度为 15-25℃。所述步骤 3 中挤

出成型条件为：温度 180-230℃，压力 5-10MPa，真空度

-0.05~-0.03MPa，管材牵引速度为 1-3m/min。

2 实例分析
2.1 实例 1

耐磨蚀的复合管材，其由质量比为 1:35 的高分子母料

粒料与普通高密度聚乙烯粒料制备而成，所述高分子母料

粒料由以下重量份的原料制备而成：乙烯 - 辛烯共聚物 88

份、银系化合物 7.8 份、二甲基硅油 4 份、偶联剂 0.2 份；

所述银系化合物为银离子结合于二氧化硅类化合物；所述

偶联剂为 γ- 氨基丙基三乙氧基硅烷。其制备方法包括以

下步骤：①按所述重量份数称取银系化合物 7.8 份和 γ-

氨基丙基三乙氧基硅烷 0.2 份，混合均匀后溶解到质量百

分比浓度为 99％乙醇溶剂中，常温下超声振荡 30min，然

后在真空干燥箱内，90℃下加热 100min 除去乙醇溶剂，取

出后在 40℃干燥 1.5-2.5h，冷却至常温，保存于干燥器内

得高分子母料粉料；②将上述步骤 1 所得的高分子母料粉

料与所述重量份数的乙烯 - 辛烯共聚物 88 份及二甲基硅油

4 份加入到造粒机中造粒得高分子母料粒料备用；③按所

述质量比 1:35 称取高分子母料粒料和普通高密度聚乙烯粒

料置于双层共挤挤出机中，以高分子母料粒料作为内层料，

普通高密度聚乙烯粒料为外层料，共挤挤出成型得到所述

耐磨蚀的复合管材；④将上述步骤 3 挤出后的复合管材用

水冷却，冷却温度为 15-25℃。所述步骤 3 中挤出成型条

件为：温度 180-230℃，压力 5-10MPa，真空度 -0.05~-

0.03MPa，管材牵引速度为 1-3m/min。

2.2 实例 2

耐磨蚀的复合管材，其由质量比为 1:30 的高分子母料

粒料与普通高密度聚乙烯粒料制备而成，所述高分子母料

粒料由以下重量份的原料制备而成：乙烯 - 辛烯共聚物 86

份、银系化合物 8.5 份、二甲基硅油 5.3 份、偶联剂 0.2 份；

所述银系化合物为银离子结合于二氧化硅类化合物；所述

偶联剂为 γ-（2,3- 环氧丙氧基）丙基三甲氧基硅烷。其

制备方法包括以下步骤：

①按所述重量份数称取银系化合物 8.5 份和 γ-（2,3-

环氧丙氧基）丙基三甲氧基硅烷 0.2 份，混合均匀后溶解

到质量百分比浓度为 99％乙醇溶剂中，常温下超声振荡

30min，然后在真空干燥箱内，90℃下加热 100min 除去乙

醇溶剂，取出后在 40℃干燥 1.5-2.5h，冷却至常温，保存

于干燥器内得高分子母料粉料；②将上述步骤 1 所得的高

分子母料粉料与所述重量份数的乙烯 - 辛烯共聚物 8.6 份

及二甲基硅油 5.3 份加入到造粒机中造粒得高分子母料粒料

备用；③按所述质量比 1:30 称取高分子母料粒料和普通高

密度聚乙烯粒料置于双层共挤挤出机中，以高分子母料粒

料作为内层料，普通高密度聚乙烯粒料为外层料，共挤挤

出成型得到所述耐磨蚀的复合管材；④将上述步骤 3 挤出

后的复合管材用水冷却，冷却温度为 15-25℃。所述步骤

3 中挤出成型条件为：温度 180-230℃，压力 5-10MPa， 

真空度 -0.05~-0.03MPa，管材牵引速度（下转第 144 页） 
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（上接第 142 页）为 1-3m/min。

2.3 实施例 3

耐磨蚀的复合管材，其由质量比为 1:40 的高分子母料

粒料与普通高密度聚乙烯粒料制备而成，所述高分子母料

粒料由以下重量份的原料制备而成：乙烯 - 辛烯共聚物 90

份、银系化合物 6.6 份、二甲基硅油 3.3 份、偶联剂 0.1 份；

所述银系化合物为银离子结合于二氧化硅类化合物；所述

偶联剂为 γ-（2,3- 环氧丙氧基）丙基三甲氧基硅烷。其

制备方法包括以下步骤：①按所述重量份数称取银系化合

物 6.6 份和 γ-（2,3- 环氧丙氧基）丙基三甲氧基硅烷 0.1

份，混合均匀后溶解到质量百分比浓度为 99％乙醇溶剂中，

常温下超声振荡 30min，然后在真空干燥箱内，90℃下加

热 100min 除去乙醇溶剂，取出后在 40℃干燥 1.5-2.5h，冷

却至常温，保存于干燥器内得高分子母料粉料；②将上述

步骤 1 所得的高分子母料粉料与所述重量份数的乙烯 - 辛

烯共聚物 90 份及二甲基硅油 3.3 份加入到造粒机中造粒得

高分子母料粒料备用；③按所述质量比 1:40 称取高分子母

料粒料和普通高密度聚乙烯粒料置于双层共挤挤出机中，

以高分子母料粒料作为内层料，普通高密度聚乙烯粒料为

外层料，共挤挤出成型得到所述耐磨蚀的复合管材；④将

上述步骤 3 挤出后的复合管材用水冷却，冷却温度为 15-

25℃。所述步骤 3 中挤出成型条件为：温度 180-230℃，压

力 5-10MPa，真空度 -0.05~-0.03MPa，管材牵引速度为 1- 

3m/min。

3 结语
综上，耐磨蚀的复合管材以高分子母料粒料作为内层

料，普通高密度聚乙烯粒料为外层料，双层共挤挤出成型

得到所述耐磨蚀的复合管材，所述高分子母料粒料由乙烯

- 辛烯共聚物、银系化合物、二甲基硅油、偶联剂等原料

制备而成，采用二甲基硅油具有很好的润滑作用，在管材

上形成惰性表面，不易吸附无机物，盐类，可提高流速，

增加效益。本技术复合管材耐磨性能大大提高，抗粘附、

抗压、抗冲击等机械强度高，易加工，使用寿命长，生产

工艺简单，制造成本低，可广泛用于于冶金、电力、机械、

石油等行业的废水、废渣及腐蚀性介质的输送。
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均匀、连续、稳定，确保选煤作业顺利开展。本厂利用变

频给料机给运输原煤，保证煤量稳定，完成选煤作业。

3 SKT 跳汰机常见故障与处理方法
3.1 SKT 跳汰机常见故障

3.1.1 筛孔发生堵塞

SKT 跳汰机的筛孔发生堵塞是因为入选物料中粒度都

属都位于该孔径，例如，原煤中存在白色垃圾、铁丝等各

种不同类型的物质，这些物质未被挑出，这会导致筛孔发

生堵塞，这会对后期选煤作业开展造成不良影响。

3.1.2 床层出现问题

在对排气孔进行调整时，由于工作人员能力无法满足

走也要求或大意，导致调整不合理，进而使 SKT 跳汰机的

排期阀开度过大，或者进气阀发生损坏，这会导致床层出

现问题，最为常见的问题就是发生翻花，或电磁阀无法正

常动作。

3.1.3 浮漂无法正常动作

浮漂在长期运行期间会遭受到磨损而出现渗漏，浮标

机械部分内进入大量杂物，这会引起卡死问题，也可能是

因为轴承或铰链发生卡阻。

3.2 处理各项故障的合理措施

3.2.1 处理筛孔堵塞措施

当筛孔发生堵塞，但是堵塞并不严重，可以在正常停

车之后，通过大风小水方式，鼓动冲水，也可以将开车中

床层设定的薄一些，作业人员利用铁棒或铁管捣筛板；如

果筛孔堵塞较为严重，必须立即停车，及时对筛板进行全

面清理，避免对粉筛效果造成不良影响。

3.2.2 处理床层问题

针对床层出现的问题，在具体处理上，可以对风阀进

气周期和排气周期进行适当调整，同时，要对采用的电磁

阀进行全面检修，进而快速解决问题。

3.2.3 处理浮标无法正常动作

检修浮标，对存在的问题进行及时处理，清理浮标机

械部位存在的各种杂物，更换存在问题的轴承或铰链。

4 SKT 跳汰机具体应用效果
在选煤厂中对 SKT 跳汰机进行应用情况看，设备在长

期运行过程中并未出现任何问题，分选煤效果良好，取得

不错的经济效益。SKT 跳汰机应用优点主要体现在以下几

方面：①提高排放矸石纯度，洗矸带煤率会被控制在 3.8%

以内，能够大幅度减少煤炭资源排放量，提高经济效益；

② SKT 跳汰机在运行期间稳定、连续，可以实现对排料

量的精准调整，提高分选效率，以及选出的煤炭质量；③

通过对 SKT 跳汰机自身动力进行借助，将除杂设施安装在

SKT 跳汰机内部，通过对除杂装置的应用，实现对洗煤中

白色垃圾、铁丝等各种杂物的清除。

综上所述，SKT 跳汰机在选煤厂中应用，具有稳定、

处理质量高、操作性强等多项特点，通过对其进行应用，

可以提高选煤过程中精煤回收率，提高企业经济效益，可

见，SKT 跳汰机具有不错应用前景，可以对其应用进行推

广。
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