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石油化工处理是石油应用的重要环节，改进石油化工

工艺能够更好提炼原油，对于经济的各行各样提供动力有

很大的作用。石油化工废水处理环节是备受争议的环节，

随着时代的发展，人们对于生活质量的要求越来越高，绿

色、环保等观念深入人心，因此，石油化工废水无污染处

理就提上日程，急需解决。石油化工工艺与废水处理的相

关问题已经引起人们的重视，并在这一行业有所改观，但

是仍需进一步提高意识，加强实践。

1 石油化工工艺及其废水处理过程中存在的缺陷
1.1 环保和法律意识不强

首先，石油化工企业缺乏对工作人员的相关培训，使

得工作人员对于石油泄露的危害以及废水存在的危害了解

甚少，因此不能够在意识提升对于加工工艺操作以及废水

处理的谨慎意识。其次，国家环境保护法明确规定，未经

处理的废水排放是违法的，企业缺乏对工作人员进行法制

培训。同时，企业还缺乏清晰的废水排放达标的标准，工

作岗位缺乏宣传语的张贴，工作人员缺乏按照标准排放的

意识。再次，企业管理阶层缺乏合理的协调监督机制。石

油化工工艺以及废水处理并不是简单地操作而已，需要专

业的机械设备以及技术指导，但是一些石油化工企业领导

阶层缺乏协调机制，对于相关环节置之不理，更有甚者将

废水处理的资金挪用它处，导致废水处理环节缺少专业的

操作流程与操作机器，最终无法实现废水的达标排放。

1.2 科技含量低，信息化程度差

石油化工工业是一个集开采、加工、运输、储存为一

体的重大复杂的行业，并且关乎到国家能源安全的重要行

业，对于这一行的发展我国处于较低的水平阶段。首先，

传统人工技术较多，缺乏高新技术的研发应用。石油工艺

具有一定的危险性，并且我国的石油资源有限，因此对于

石油工艺的研究较少且进步不明显，石油工艺多采用手工

技术缺乏先进技术的加入。其次，石油化工工艺及废水处

理缺乏专业机械以及技术。我国对于废水的处理要求以及

废水处理技术的研发，处于起步阶段，缺乏专业的机械以

及技术指导，对于废水处理还需要进一步开发。

1.3 技术存在缺陷，易造成能源浪费

我国目前的资源现状，不容乐观，受到开采技术与加

工工艺的限制，容易造成能源的浪费与消耗。首先，在石

油的开采环节，仍然采用传统的钻井开采技术，容易发生

井喷现象，并且仍然采用传统的水泥浇筑技术进行堵截，

容易造成石油泄露扩散，对于流失的原油进行加工处理的

技术不高。其次，加工石油，分离技术不高。对于开采的

原油进行分离加工，采用传统技术，导致原油分离不彻底，

石油产品纯度不高等现象时有发生，石油加工废水含有能

源或者有害元素较多，提升废水处理的挑战性。

1.4 操作人员素质不高

石油行业是比较传统的行业，工作流程较单一，长此

以往工作人员缺乏工作热情，缺乏知识技术的更新，容易

造成操作失误。石油化工企业缺乏对于工作人员的继续教

育与培训，工作人员缺少经验的积累都会导致石油化工工

艺以及废水处理过程中操作的危险性发生。

2 石油化工工艺及其废水处理的要点
2.1 石油化工工艺的要点

首先，处理工艺。该项工艺主要用于原油初步处理中，

针对水和盐类物质进行加工分离。开采的原油富含大量的

水，这对于油产品的质量会造成一定的影响，工作人员利

用又不溶于水的现象在高压电和破乳剂的作用下将水分离

出来；盐类物质在加工过程中容易对设备造成腐蚀，影响

油产品的纯度，初步加工利用盐溶于水的特性将盐与水一

起分离出来。其次，催化裂化工艺。该相工艺是将原油转

化为燃油产品的重要环节，利用专业的机器通过药剂与气

压的相互作用，将原油分裂化为汽油、液化气和柴油等物

质。这是原油深加工的重要技术，产出高品质油产品的技

术。再次，加氢裂化工艺。该项工艺，是最常用的加工工艺，

善于生产轻质油品。该项工艺运用氢气在高压环境下，进

行催化分离优质油产品，运用该项技术，可以生产航空油

品及低燃柴油等油产品，是一项科技含量较高的加工工艺。

2.2 废水处理的要点

物理法。石油化工废水处理最常用的方法就是物理法，

易操作，效果明显。物理法主要包括隔油、气浮法、吸附

法等。隔油，根据油不溶于水的特性，废油沉淀隔油池的

方式进行操作，是最基础的操作。一般情况下，采用平流

隔油池与斜板隔油池进行不同要求的隔油。通过隔油操作

能够减少大量的废油混合在水中排出，降低废水的污染程

度，提高废水排出的标准。气浮法，就是采用微小气泡将

悬浮在废水中的有害物质进行清除。废水中的有害物质，

被气泡吸附发生凝固，易于被分离出来。吸附法，采用活

性炭进行有害物质的吸附，将有害物质进行分离。这种方

式的吸附材料种类较多， 操作起来注意避免二次污染即

可。其次，膜技术。膜技术，是国际通用的废水处理方式，

通过薄膜对废水进行分离。一般情况下，根据废水的污浊

程度，采用亲水性或者亲油性的膜，通过分子大小与膜孔

大小的差距进行分离或者通过废水中废油与膜表面发生反
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（上接第 167 页）外排废水达标率 100%；有控废气外排达 

标率 100%；危险废物妥善处理处置率 100%；工业固体废 

物合规处置率 100%；建设项目环保管理合规率达到 100%； 

③风险防控目标：运行部级环境事件为“零”；④完成绿

色企业创建，为公司获得“绿色企业”称号持续增绿。

4 锂系橡胶装置节能目标及实施
4.1 节能目标

以目前各锂系装置能耗为基数，主要产品能耗降低

10% 左右，到 2025 年末，处于国内同行先进水平。“十四 

五”各装置能耗分解目标见表 1。

4.2 节能具体措施

4.2.1 实施橡胶部老区凝结水综合利用项目。

综合利用 SEBS 装置、SSBR 装置、SBS 装置凝结水，

减少现场高温凝结水排放，将老区外排的蒸汽凝结水的水

量和热量全部回收利用，预计可创造净效益 285.60 万元。

4.2.2 SIS 装置的环己烷溶剂绝热保温。

为 SIS 装置 4 台精环己烷球罐（T-5803A/B 和 T-5804A/ 

B）喷涂防腐保温漆，4 台精环己烷球罐的进料、送料和循

环管线，包装防水环保保温材料保温。预计每年节约蒸汽

5070t，可创造净效益 70.47 万元。

4.2.3 建设橡胶部中水净化处理装置

将循环水站排污水、反洗水等排放水进行集中起来净

化处理，得到中水，作为循环水站补水。预计每年可生产

中水 20 万 t/a，节水创效 42 万元 /a。

4.2.4 研究使用新技术，降低能耗

深入研究塔内结构、浮阀、再沸器面积与传热效率、

物料分离效率的关系，改变塔的硬件，节约塔的蒸汽；研

究凝聚釜内结构新技术，胶液提浓、胶粒热水提浓技术，

节约环己烷、蒸汽、电力、循环水；研究外排热水的回收

技术，充分利用外排热水的热能、水量。

5 锂系橡胶装置绿色环保发展结论
SBC 产品是一种新型热塑性弹性体，其性能明显优于

普通橡胶，而且生产过程中产生的“三废”少，产品加工

过程中所产生的边角料可以回收再利用，其加工和使用过

程不会对生态环境造成危害，本身属于国家鼓励发展的产

品和技术。构建中国石化绿色发展体系，融入公司治理结

构，深化能源环境一体化管理，形成源头、过程、末端协

同的清洁生产长效机制，真正将“奉献清洁能源、践行绿

色发展”理念成为 SBC 新产品开发，新装置建设的自觉行

为，按照绿色发展、绿色能源、绿色生产、绿色服务、绿

色科技、绿色文化六个方面内容，扎实推进各项工作的开

展，真正实现锂系橡胶装置绿色环保发展。
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应进行吸附消除废水中的有害物质。

3 石油化工工艺及其废水处理的措施及趋势
3.1 加强培训专业人员

首先，石油化工企业要提高工作人员的准入标准。在

进行招聘时，要了解员工的石油相关知识水平以及从业经

历，普遍提高行业的就业要求标准，为石油化工操作保驾

护航。企业在进行人员纳入之后，还要进行岗前培训，提

高员工职业道德水平与责任意识。企业向员工详细介绍工

作岗位的要求与标准，明确规则与纪律。其次，企业还要

组织定期的培训。企业组织培训会议或者培训活动，加强

员工之间的联系，有经验的员工可以帮助其他员工，并且

通过培训帮助员工明确自身的职责，注意工作流程细节，

及早将隐患排除。

3.2 信息化管理模式的建立

互联网技术的发展，使得各行各业都加强信息化的速

度，石油化工行业也要改变传统的管理模式，提高信息化

水平。首先，企业提升机械化与技术现代化水平。在石油

化工工艺与废水处理方面，引进新机器，运用电脑技术提

升操作的准确性与效率，减少误差，帮助改进油产品的质

量与废水处理的标准。其次，企业将信息化技术应用于员

工管理。对于员工工作制度实行信息化排班制度，电子化

记录工作流程，为后期操作保留珍贵经验，对于石油化工

行业的发展具有重要意义。

3.3 鼓励技术创新

石油属于国家的重要能源行业，不间断的加强其技术

研发，国家给予资金及专业人员的支持，帮助石油化工行

业的发展。石油化工工艺以及废水处理的技术需要不断的

创新，企业加强自主创新研发技术，提高工艺及废水处理

效率，为企业发展获取更大利益。同时，还要加强国家之

间的交流与合作，进行技术的合作开发，取长补短，促进

世界能源的合理配置。

3.4 建立完善激励机制

石油化工企业提高产出效率，优化产品质量，最重要

的还是调动工作人员的积极性，自主投身于工作过程中，

增强责任意识，提高奉献精神。企业可以通过奖金激励机

制，鼓励员工在工作过程中尽职尽责完成任务；通过奖励

技术创新，鼓励员工在工作过程中发现问题，并创造性的

解决问题；通过组织活动，设立奖项，活跃员工工作氛围，

加强员工间的联系，实现信息共享，经验交流。

4 结束语
总而言之，石油化工工艺及其废水处理环节是石油生

产的关键环节，对于国家能源供给的稳定与持续性具有重

要影响，优化化工工艺，提高废水处理标准，势在必行。

通过提升员工素质、改进技术工艺、加强创新研发等等，

促进石油化工工艺及其废水的处理，促进石油化工行业的

整体发展。
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