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刮板输送机是矿井井下重要的煤岩机械化装运设备，

保证其正常运行具有重要意义。煤炭企业在生产过程中，

需要加强刮板输送机的故障检测、故障处理与日常维护工

作。掌握矿用刮板输送机故障的发生原因及处理方法，能

有效预防故障的发生。对常见故障采取具有针对性的预防

措施，来有效降低矿用刮板送机的故障率，能保证矿用刮

板输送机的正常运行，保障矿井井下采面产量与经济效益。

1 矿用刮板输送机的结构组成和工作原理
矿用刮板输送机是矿井井下采面重要的组成部分，是

高产、高效综合机械化采煤理想的工作面运输设备。矿用

刮板输送机主要由驱动电机、减速机、液压系统、刮板槽、

刮板链及其他配套设施组成。其工作原理是：电机启动后，

传动装置带动链轮旋转，使刮板链循环运行带动物料移

动，实现运输物料的功能。

2 矿用刮板输送机断链事故原因
刮板输送机的重要传动部分便是刮板链。常见的刮板

链故障主要表现为：刮板链断链故障、跳链故障和掉链故

障。刮板输送机的断链故障一般是由链条的紧张度过大、

链条本身存在质量问题或在长期使用过程中链条磨损严重

造成的。一定要安装使用质量合格的、紧张程度舒适的刮

板链条。发生断链故障时，要立即停止刮板输送机的运行，

对断链进行修补。刮板输送机跳链故障发生的原因多是链

条和链轮之间被矿石或其他一些异物卡住，这就需要工作

人员及时清理链条和链轮咬合位置中的异物。而刮板输送

机的掉链故障，多是由于组件安装不合理、未能及时更换

磨损的链条或刮板的位置不合理。在日常维修时，及时调

整咬合问题，对磨损损坏严重的组件进行及时修与更换。

刮板输送机机尾调节槽位置的链道磨损严重，接口板部分

位置有较大变形。

经过分析，发现刮板输送机调节槽磨耗量过大的主要

原因是：①调节槽底部出现不同程度变形，从而引起调节

槽上下宽度不一致，刮板链在此位置摩擦力有所增加；②

刮板输送机前移过程中调节槽会与邻近中部槽间出现一定

错口；③当两槽体相接位置处出现上翘时，接口板出现一

定上翘，且上翘与刮板链逆茬，导致接口板在刮板链作用

力影响下出现较大变形，增加刮板链运行阻力。

机尾链轮磨耗严重。经过现场测量，发现刮板输送机

机尾链轮磨损量接近 15mm。链轮磨耗严重的主要原因为：

①刮板输送机底链回煤量较多，底链运行空间有限，调节

槽与刮板链间有较大摩擦，使得机尾处链轮受到较大的载

荷；②采面开采的煤层中含有 2~3 层泥岩夹矸，造成刮板

输送机运送的原煤中含有大量的矸石，从而在一定程度上

增加链轮磨耗量；③由于对刮板链检修重视程度不足，部

分刮板链损坏后未能及时更换，从而造成链轮与部分刮板

链间不能正常啮合，从而增加链轮磨耗时。

3 防范措施
在刮板输送机使用过程中，发生断链事故虽然比较常

见，但若针对上述分析采取相应措施，就可减少或避免事

故发生。

把关进货渠道，加强产品质量验收和使用跟踪制度。

尽可能引进原厂配件，若企业自制，则应注意自制配件的

材质选用，并保证自制工艺及质量不低于原厂标准。

提高安装质量，稳定刮板输送机的运转性能。保证刮

板输送机的铺设质量，机头安装避免过低，与前级刮板输

送机或皮带机搭接距离不可太短，避免带入溜槽底部煤矸

而增加底链的张紧力矩。铺设中部溜槽要避免弯曲，避免

中部溜槽与圆环链之间相互磨损。为保证两条圆环链节距

相等，避免两条链受力不均而发生断链，装配圆环链应避

免新旧不一。改变刮板输送机长度时，应理顺圆环链，严

禁连接打扭，同时保证圆环链及连接环放入槽内，避免卡

阻断链。避免使用底槽磨损严重或已损坏的溜槽，磨损过

度的圆环链其横截面下降 1/3 时严禁使用。

加强维护，发现断链隐患及时处理。日常维护要多观

察机头链轮和圆环链、连接环的啮合情况，发现异常，应

立即查明原因，并针对性采取措施，磨损严重的部件应立

即更换，严禁带“病”运转。拨链器、机头盖板等相关部

件脱落或损坏时，应立即修复或更换，避免圆环链缠绕在

链轮上引发断链事故。日常检修应注意观察机头和机尾链

轮的运转阻力，轴承损坏及时更换，并定期更换润滑油脂。

发现丢失螺栓的连接环应及时补充，并积极采取螺栓防松

措施，严禁非标称螺栓进行连接或刮板缺失螺栓状态下运

行。

在调节槽底板位置通过布置强加肋板来降低底板变形

量；在中部槽与调节槽间增加布置连接销，从而减少槽间

在垂向、水平方向错口，避免接口板出现上翘。

强化对刮板输送机的检修，并及时更换出现故障的刮

板链（成对更换），适当减少刮板输送机张紧装置的张紧

量，确保机头链轮位置处有２环处于松弛状态；对机头位

置的回煤及时清除，从而减小链轮受力。

对机尾磨损严重的链轮进行更换。� （下转第 215 页）�

矿用刮板输送机断链事故原因及防范措施

祁靖宇（晋能控股煤业集团燕子山矿，山西　大同　037037）

摘　要：刮板输送机是矿井井下综采工作面的核心运输设备，在承担输送煤料任务的同时，还作为采煤机的牵引轨
道以及液压支架推溜的支点。刮板输送机机械结构烦琐、电气控制逻辑复杂、液压管路铺设较长，故障易发点较多。综
采工作面用刮板输送机发生故障时，不但影响刮板输送机的安全、稳定运行，还将导致综采工作面停产，严重影响采煤
效率。因此，研究并分析综采工作面用刮板输送机常见故障及其解决方案意义重大。鉴于此，文章结合笔者多年工作经
验，对矿用刮板输送机断链事故原因及防范措施提出了一些建议，以供参考。
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4 张力监测系统结构
张力监测系统，总共分为三个部分。

4.1 张力采集装置

它通过电池进行供电，内置有稳定压力的芯片，能够

持续输出稳定的电压。它采集刮板链的应力采用的是集成

应变片，经过放大电路，将采集的刮板链应力输出信号进

行放大，利用射频芯片 CC2530 采集以及 AD 转换，发射到

空中。

4.2 数据接收装置

它可以通过天线，获得空中的信号信息，然后利用射

频芯片 CC2530，将所获得的张力信号信息进行解调，然后

上传给上位机，或者是通过输入 / 输出接口控制 LCD 显示

器，能够实时地显示获得的张力信息。

4.3 接近开关

该部件利用霍尔传感器受磁场的影响，其中，永磁体

和数据接收装置的位置接近，当张力采集装置和霍尔传感

器模块同时靠近永磁体时，由于磁场的影响，霍尔传感器

产生下降的电信号，这个信号就会使张力采集装置进行张

力采集的数据发送。在数据发送成功后，张力采集装置进

入休眠状态，这样可以节省能量损耗。在这个监测系统中，

张力采集装置被安装在刮板下的压板内部，刮板是高强度

的合金材质；数据接收装置被安装在刮板输送机具有类似

合金材质的中板内部。这两个的安装位置都可以防止电磁

波对信号的干扰。而应变片由于是监测刮板链张力变化的，

它就直接黏贴在了刮板链上。

5 结束语
综上所述，虽然刮板输送机在使用过程中，断链事故

发生在所难免，但只要认真分析，总结经验，针对事故发

生原因及时采取相应措施，做到防患于未然，断链发生机

率及造成的损失就会降低。
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10~20m 上提后开展，这一过程中需实现对下放速度的科学

控制并做好刹车操作，否则钢丝打扭问题将导致钢丝短落

事故出现。通过顿击的反复多次开展，直到解卡，解卡工

具可随之起出。

如挡球至偏 1 间的配水工具中仪器卡掉，这类仪器

卡掉问题存在较为复杂的原因，需首先进行打铅印，验证

落物是否存在于卡掉仪器的上方，如仪器上方将堵塞器掉

卡住，需首先将堵塞器打捞出，随后开展仪器打捞。如落

物不存在于卡掉仪器上方，则可以采用 Ø44mm 规格的解

卡撞击头，同时上接钨加重杆，其长度、规格应分别为

1000~1500mm、Ø44mm，以此开展顿击解卡，如仪器卡掉

在层段上，需进行 30~40 次的顿击，如仪器在层间油管中

卡住，则需要反复顿击层间油管，直至解卡，随后将解卡

工具起出。

2.3 打捞操作

在注入井测试中仪器卡掉后的打捞操作过程中，可将加

重杆接在振荡器上，二者的规格分别为 500mm、1000mm，�

同时将卡瓦打捞器下接，需基于是否符合下井要求在地面

对打捞工具进行检查，同时上紧上满扣各连接部位，下井

抓住落物，滑轮导向安装在井口，避免拉倒防喷管的情况

出现，以此开展反复振荡，井下卡住的振荡器如失去振荡

作用，需基于绞车慢挡，从绳帽处拔断钢丝，振荡打捞由

下一套打捞工具接手，解卡打捞成功前需开展反复振荡。

对于起到井口后的打捞工具，打捞工具应轻关总闸门夹

住，井筒内压力由罐车泄掉，压力卸净应以井液不从防喷

管上方漏出为标准。取下测试天滑轮后，将井口举升架底

座安装在防喷管接箍上，随后在钢丝防跳槽装置内（举升

架上方滑轮）放入钢丝，基于底座将举升架下部坐上。穿

过滑轮的钢丝需拉住，由 2~3 人负责，总闸门由 1 人负责

打开，从防喷管中将仪器串提出，在打捞工具连接处需将

螺丝刀插入孔眼内，以此基于防喷管接箍将仪器坐上，对

上部打捞工具进行拆卸，绳帽需在地面上卸下，随后将防

喷管上仪器与绳帽进行连接，防喷管内打捞工具通过上提

起出，开展拆解，以此反复进行操作，全部起处落井仪器

和打捞工具。

2.4 收尾处理

最后应在试井车上收回打捞工具，并对井场及井口卫

生进行打扫，随后倒好井口流程，即可将正常注入恢复，

打捞成功后需及时通知相关人员并上报表。

3 结论
综上所述，多方面原因均可能导致注入井测试中仪器

卡掉。在此基础上，本文涉及的解卡操作、打捞操作等内

容，则提供了可行性较高的问题解决路径。为更好预防和

处理注入井测试中仪器卡掉问题，测试的标准化操作落

实、仪器的精心保养和细致检查均需要得到重视。

参考文献：
[1] 袁涛 . 注水井分层流量测试与控制技术研究 [D]. 西安 :

西安石油大学 ,2018.
[2] 周顺高 . 河南油田采油二厂水井测试问题分析 [J]. 中国

石油和化工标准与质量 ,2018,38(10):34-35.


	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	2382355-2518981-1_2
	2382355-2518981-1_4
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk9074410
	_Ref26217
	_Ref26285
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk65840713
	_Hlk26779606
	_Hlk62564175
	_GoBack
	_GoBack
	OLE_LINK7
	OLE_LINK18
	OLE_LINK17
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk63061879
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack

