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了解化工含油废水处理项目工艺基本原理，可以满足

项目工艺流程的实施，因此，在完善工艺流程之前，就应

该对于基本原理有一个整体性的认识。

1 化工含油废水处理项目三格（三级）化粪池工艺原

理
三级（三格）化粪池，其化粪池的工作原理：生活污水 

首先是从进水口直接排放到第一格，在第一格，其中直接将

寄生虫卵或者是体重较大的固体物等直接沉淀，然后开展 

前期的发酵分解处理，等待处理完毕之后，其污水主要包

含了糊状粪皮、相对清澈的粪液和固体状的粪渣。在通过

初步分解之后，就直接流入到第二格，对于漂浮在上面的

粪皮与沉积在下放的粪渣则会继续停留在第一个发酵。在

第二格之中，粪液还会进一步的发酵分解，让虫卵下沉，

这样就会消除病原体，让粪液得到无害化的处理，相对于

第一格，其粪皮与粪渣厚度也会明显减少。在第三格中，

粪液处于腐熟的状态下，并且已经直接灭杀了病菌和寄生

虫卵，在第三格主要是起到暂时的存储功能 [1]。

2 化工含油废水处理项目水解酸化工艺原理
水解酸化主要是在水解酸化阶段进行厌氧工艺的控

制，其水解酸化工艺属于不完全的厌氧法生化反应，其水

解酸化菌本身属于优势菌种，考虑到水解酸化菌与产甲烷

菌的生产速度的差异，所以，在反应构筑物志宏，其水流

动的淘洗作用就会导致甲烷菌繁殖面临阻碍。所以，还需

要将废水之中的溶解氧降低，这样才能满足水解酸化细菌

的繁殖。

对于水解酸化处理技术，在实际的污水处理中，主要

是考虑到长链高分子聚合物和带有杂环的有机物进行处理。

对于水解酸化菌而言，通过水解酸化处理之后，就会有对

应的生化性有机小分子的酸或者是醇的直接形成，同时，

将相对于软弱的杂环有机物或者是不能够生化的有机物

直接转变成为能够进行生化的有机分子。并且通过 BOD5/

CODCr 值相对应的提升之后，整个污水生化性就能够获取

全面改善。

水解酸化池包含了布水与池体两个部分。生物的厌氧

发酵主要是水解、酸化、酸性衰退、甲烷化几个方面。针

对固体物质讲解属于溶解性的物质，大分子物质直接降解

成为小分子物质。水解酸化池就是需要在第二阶段完成反

应控制，所以其水力的停留时间相对较短，并且其效率偏

高，同时也可以满足污水可生化性的全面提升。水解酸化

池作为一个过渡单元，在其本身启动之后，就会利用布水

系统进入到池体之中， 通过池底向上的流动，然后利用

细菌，本身就会有填料层和污泥层的直接形成，在实际的

污泥层中，考虑到悬浮物、有机物等实际的吸附处理，并

且也能够满足生物学絮凝、生物降解等，这样就可以实现

COD 的降解处理，同时也能够达到澄清的目标。

在设置填料层的时候，可以提升水解酸化池污泥层的

稳定性，并且也能够对于微生物量的提升发挥积极作用。

水解酸化工艺主要是注浆难以降解的，大分子的有机物开

环断链，并且也有利于生物降解小分子物质，这样就可以

改善废水的可生化性。在水解池之中，发酵细菌可以直接

将污水之中的复杂有机物直接水解成为有机酸、醇类。在

酸化阶段产氢、产乙酸细菌直接将发酵产物有机酸以及纯

类代谢为乙酸和氢，这样就可以让大分子物质直接讲解成

为小分子物质，最终将难以升华的固体物降解成为容易升

华的科欧荣幸物质，这样也可以满足废水可生化性的全面

提升 [2]。

3 化工含油废水处理项目厌氧酸化工艺原理
一般来说，废水之中包含了较多的复杂有机物无聊，

通过厌氧分解的几个阶段，就可以满足降解的要求：

第一，水解阶段。主要是针对高分子有机物和难以生

物降解的哟机务，考虑到其分子体积较大，还不能通过厌

氧菌细胞壁，这就要求利用胞外酶来进行分解，将其转化

为小分子。针对废水之中的典型有机物质，在分解之后，

其小分子就可以通过细胞壁，从而进入到细胞体内，进行

下一步的分解处理。第二，酸化阶段。当小分子有机物进

入到细胞体中直接转化为更加简单的化合物，然后将其分

配到细胞外，这一阶段，其产物为挥发性的脂肪酸，并且

还有部分乳酸菌、醇类、氢气、二氧化碳等产物的存在。

第三，产乙酸阶段。针对上一步产物，会直接转化成为碳

酸、乙酸、性的细胞物质等。第四，产甲烷阶段。在这一

阶段，氢气、乙酸、甲酸、甲醇等都会被直接转化成为甲烷、

性的细胞物质、二氧化碳等。这一个阶段是最为重要的阶

段，同时也是整个反应中的限速阶段。

4 化工含油废水处理项目生物接触氧化工艺原理
所谓生物处理，也就是在物化处理之后的阶段，也是

非常很重要的环节，在这一阶段，会直接剔除亚硝酸、氨

氮、硫化氢、硝酸盐等有害物质，这对于后面的水质处理

能够发挥关键性作用。

生物接触氧化法主要是出于生物滤池和活性污泥法之

间的生物膜法工艺，并且将填料之上的生物膜作为主体，

在池内设置好对应的填料，然后在池底曝气针对污水进行

充氧，让其污水可以保持一个流动的转台下，进而让污水
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之中的填料能够与污水相互的接触，避免有污水与填料之

间接触不均匀的问题出现。其本身具有占地面积小、高效

节能、运行管理方便、耐冲击负荷等优势。

在使用这一种方法的时候，其微生物所需要的氧气主

要是鼓风曝气供给的，当生物膜生长到一定厚度之后，因

为缺氧，就会导致填料壁的微生物出现厌氧代谢，其产生

的气体和曝气所形成的冲刷作用，会导致生物膜出现脱落

的现象，并且也可以推动性生物膜的生长，所以，随着水

流，就会将其流出池外。

4.1 基本特点

考虑到填料比表面积要打，其池中拥有良好的充氧条

件，其生物骨提亮偏高，所以，在氧化池之中就会出现较

大的容积负荷。因为生物接触氧化池之中还有大量的生物

固体，其水流本身是完全混合的，所以对于水量的骤变拥

有一定的适应能力。对于剩余的污泥量，也不会有污泥膨

胀的现象出现，方便后续的管理。

所以，基于生物接触氧化法的分析，其本身带有生物

膜法的特点，但是和一般的也会有所差距。第一，供微生

物栖附的填料会直接浸入到废水之中，因此，也可以将其

称之为淹没式滤池。第二，利用机械设备直接朝着废水充

氧，其不同于一般生物滤池主要是依靠自然通风来供氧，

相当于曝气池之中添加微生物栖附的填料，可以将其称之

为接触曝气池。第三，在池内的废水之中还有 2-5% 的悬

浮状态活性污泥的存在，可以有效的净化废水。因为这一

方法本身就是具有活性污泥法特点的生物膜法，并且也兼

顾了活性污泥法和生物膜法的优点 [3]。

4.2 原理

针对生物接触氧化法，其原理和一般生物膜法基本一

致，也就是在有氧条件下，通过微生物氧化分解来净化废

水。针对生物接触氧化池之中的生物膜，其主要包含了丝

状菌、菌胶团、原生动物、后生动物等组成。在活性污泥

法之中，丝状菌会对生物的正常净化带来影响。在生物接

触氧化池之中，丝状菌在填料空隙之中就会呈现出立体结

构，让生物相与废水之间的接触面增大，并且丝状菌对于

大部分有机物都具有较强的氧化能力，所以，能够适应水

质负荷的变化，最终提升净化能力。

5 结语
总而言之，基于本文的分析，能够清晰认识到化工含

油废水处理项目的基本工艺原理，这样能够对后续认识化

工类型的项目处理工艺原理有一定的推动作用。
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（上接第 85 页）度，其次要考虑矿井地质、顶板与底板的

岩层结构。在充分计算液压支架所需要提供的初始支撑力

并结合其他运算结论后，选择适合的液压支架。

3.1.2 乳化液泵站的选择

一旦确定了合适的液压支架，那么就需要结合液压支

架的具体特点科学选取液化液泵站。通常情况来说，液压

支架的初始支撑力是决定泵站工作压力的最主要因素，因

为液化泵站的流量直接决定着液压支架立柱的升降速度与

高度，所以为了保证立柱的稳定运行，一定要科学选择液

化液泵站。

3.1.3 高压胶管的选择

在液压支架运行过程中，高压胶管的质量也会在一定

程度上影响着液压支架的运行状态，一旦高压胶管选择不

当，在工作过程中就会出现爆裂的可能，这不仅会带来极

为严重的经济损失，严重时甚至威胁人身安全，所以矿业

企业一定要选择质量更为可靠的高压胶管，保证胶管的安

全系数符合使用标准。

3.1.4 液压阀的选择

液压阀在矿用液压支架工作过程中起到重要作用，为

了最大程度的确保液压支架能够稳定运行，负责人一定要

选择合适的液压阀，确保液压阀可靠、灵活，易于操作。

3.2 强化液压支架在运行过程中的管理

首先，相关负责人要强化液压支架的运行过程中的管

理工作，确保操作人员具有相关资质，因为操作人员的操

作水平对液压支架的使用寿命与使用效率有直接影响，这

就需要所有操作人员必须经过专业培训，熟知液压支架的

工作原理，并明确工作流程。其次，相关负责人要结合液

压支架的实际情况制定出不同频次、不同范围的维修计划，

在保证日常检查的基础上，也要按月、按年定期对液压支

架进行修理维护。最后，强化乳化油管理，乳化油的质量

是保证液压支架正常运行的前提。所以相关负责人一定要

严格把控乳化油质量，并严格按照技术要求配制乳化液，

油、水的重量比多为 5:95。

综上所述，对于矿业企业来说，液压支架起到重要的

支撑作用，也是工人生命安全的重要保障，因此液压支架

的维修与管理工作至关重要。相关负责人一定要做好液压

支架的日常维修养护工作，确保操作人员能够在液压支架

工作过程中及时查明产生故障的原因并采取有效措施进行

处理，负责人也要进一步做好对液压支架的日常管理工作，

制定出完善的管理机制，确保液压支架的稳定运行，从而

促进我国矿业企业的安全、有序生产。
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