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潞新砂墩子矿是潞新的接续矿井，在潞新目前的矿井

中处于重要地位，而煤场盘库准确度的大小与煤的比重有

直接的关系，集团公司在缺少比重检测手段的情况下，煤

质化验室根据现实条件自创方法进行检测，同时我们可以

通过与已有的标准比重数据或国标检测方法进行比较后，

最终得出自创方法在实际应用中是否有效性。

1 用皮卡车后车厢装煤后的方法测煤的堆积（或散）

密度（BRD）
1.1 煤的堆积密度定义

指 20℃时单位体积（包括煤的内外孔隙和煤粒间的空

隙）煤的质量。

1.2 意义

堆积密度对煤炭生产和加工利用部门在设计矿车、煤

仓以及估算煤堆重量（盘库）、计算炼焦炉装煤量及商品

煤的装车量等都要用到。

1.3 方法

将皮卡车后箱体的体积（立方米 m3）测出，将其装满

要测的品种煤（尽量装平整），拉到磅秤上称重后，计算

出后箱内实际净重量（吨 t），最后通过 t/m3 得出密度后

在换算成比重。

1.4 实测砂墩子矿洗精煤、洗小块、洗中块相关数据

表 1

品种
（粒度 cm）

皮卡车
后箱体积

后箱煤
净重量

比重
（系数）

已用的对
应系数立方米（m3） 吨（t）

洗精煤（＜ 2.5） 0.7792 0.7000 0.90 0.90
洗小块（＜ 2.5） 0.7792 0.6500 0.83 0.85
洗中块（＞ 5.0） 0.7792 0.6000 0.77 0.85

测试结果的数据分析：①可以观察到粒度越小，两者

（与已用对应系数比对）的系数越接近；②由于磅秤最小

感量为 50kg，测不到＜ 50kg 的重量，测出洗小块、洗中

块的误差大；③误差产生的另一原因是皮卡车后箱装煤达

不到绝对的平整。

1.5 评估该方法是否有效

表 2   与国标 MT/T 739-《炭堆积密度小容器测试办法》对比
方法
依据

煤粒度
/mm

容器量
/m3 容器形状 称重器具

国标 ＜ 150 0.200
内边长 585mm
的正方体

台秤（最大承重
500kg，感量 0.5kg）

该方法 ＜ 80 0.779
后车厢为长方
体

地磅（最大承重
200t，感量 50kg）

从表 2 中可以看出：四项指标的对比，前三项基本符

合国标的要求，而第四项存在的极大的误差，这也是与已

用的对应系数对比差距的主要原因。

1.6 结论

在选择感量适合的称量器具下，运用该方法测量可以

得到可靠性高的堆积密度值。

2 用制作见方煤块的方法实测煤的视相对密度（ARD）
2.1 煤的视相对密度定义

在 20℃时煤（仅包括煤的内部孔隙）的质量，与同体

积水的质量之比。

2.2 意义

视密度是计算煤层储量的重要参数之一，储煤仓的设

计以及在运输、磨细、燃烧的过程中都要用到煤的视密度。

2.3 方法

选择合适的块煤，物理加工成见方的方煤，用游标卡

尺精确的量出方煤的长、宽、高后，计算出其体积（立方

米 cm3），再用台秤称出该方煤重量（g），最后通过 g/cm3

得出密度后再换算成比重。

2.4 具体操作

选 5 块大小不一的块煤，加工成见方的方煤块，用游

标卡尺（精度到 0.02mm）在每块的长、宽、高处各量 3 次，

每处取平均值后，再算出相应编号方煤的体积，用量程为

600g-100kg，分度值 50g 的台秤，分别测出 5 块方煤的体

重，最后计算各方煤的密度（比重）后，取平均值为该块

煤的视相对密度。

2.5 实测砂墩子矿块煤相关数据

表 3 该方法与两单位测定值对比

方煤
编号

体重
（g）

体积 (cm3) 比重
中煤国际工程集团
北京华宇工程有限

公司检测值

新疆维吾尔自治区
煤炭产品质量检测

中心检测值
1 750 604.079 1.24 / /
2 1450 982.065 1.48 / /
3 1650 1312.580 1.26 / /
4 1500 1216.021 1.23 / /
5 3450 2634.514 1.31 / /

平均 1760 1349.850 1.30 1.31 1.35

从表 3 中可以看出：5 块方煤的平均视相对密度 1.30g/

cm3 与北京华宇工程有限公司检测值 1.31g/cm3、乌市质检

中心检测的 1.35g/cm3 非常接近。

2.6 评估该方法是否有效

与用 GB/T6949-《煤的视相对密度测试方法》测定的

视密度相比测试简单，计算也简单。
表 4 该方法与国标对比

方法
依据

煤样的制备
使用工具 /
仪器设备

测定
步骤

条件
简 /
繁

效果

国标
按照 GB482
和 GB474 进

行制备

密度瓶、分
析天平、万
能电炉、恒
温水浴器等

见
GB/

T6949

具备国
标条件
可用

繁
琐

两者
检测
值非
常接
近

该方
法

物理加工成
见方的方煤

游标卡尺，
台秤

见第
4 项

不具备
国标条
件可用

简
单

潞新砂墩子矿煤比重测定现实方法的可行性与国标的比对

孟　涛（潞安新疆煤化工（集团）有限公司生产技术处，新疆　哈密　839003）

摘　要：通过对潞新砂墩子矿主要品种煤用自创实践方法测其比重，并与用国标方法进行比较，来评估自创方法的
可行性，进而实现该方法的有效运用。
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（上接第 220 页）们在工作中如何看待这种状况，也就仁

者见仁，智者见智了，要具体情况具体分析。

5 结论

①钻井液膨润土含量测定值受钻井液 pH 值，钻井液

固相含量，钻屑粒度，钻井液外加剂种类等多种因素影响；

②钻井液滤液中 OH-、CO3
2- 和 HCO3

- 在不同 pH 环境下是

可以相互转化的，在滴定分析测试中由于受到多种因素影

响，结论值只是一个忽略这些影响因素的估算值；③现场

测试钙离子滴定时，不可过于拘泥于行业标准描述，要具

体情况具体分析；④在目前的行业标准测试方法下，滤液

中碳酸根（CO3
2-）与钙离子（Ca2+）共存是个普遍现象，

造成此现象的原因是多方面的。
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表 5   实测方煤体积原始数据
方煤编号

测量点
1 2 3 4 5

长（mm）

a 135.44 190.49 156.12 188.75 173.32
b 135.81 190.47 156.10 188.88 173.31
c 135.56 190.45 156.08 188.78 173.22

平均 135.60 190.47 156.10 188.80 173.28

宽（mm）

a 80.52 80.19 153.54 126.76 168.21
b 80.78 80.23 153.52 126.74 168.23
c 80.66 80.29 153.46 126.73 168.25

平均 80.65 80.24 153.51 126.74 168.23

高（mm）

a 55.22 64.35 54.74 50.81 90.38
b 55.29 64.23 54.82 50.83 90.39
c 55.19 64.20 54.77 50.81 90.35

平均 55.23 64.26 54.78 50.82 90.37
体积（cm3） 604.079 982.065 1312.580 1216.021 2634.514

为了确保用该方法得到精确度高的值，并无限靠近用

国标方法测出的值，必须要保证块煤见方（长方体），这

样再用精度为 0.02mm 的游标卡尺进行测量，计算出的体

积才准确。但是由于煤块在实际加工中是达不到 0.02mm

的精度的，因此为了减小测量的实际误差，我们选用 5 块

煤加工成方煤（准长方体）后，每块长、宽、高处都采用

3 点测量，取平均值后，最终计算出该方煤的体积。

2.7 结论

在不具备用国标方法测定视相对密度的条件下，在保

证实测体积和体重达到要求的情况下，可以用该方法测煤

的视密度，测试精确度是无限接近用国标方法的测定值。
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（上接第 218 页）防腐问题，像大中型的制盐行业实际应

用的机械通风冷却塔，就要以应用钢筋混凝土冷却塔为主。

主要就是其具有较强的抗腐蚀性能，即便使用较长的时间

也能处于正常运行状况 [4]。此外，还要在冷却塔表面涂上

高等级的冷却塔专用防腐蚀等多种不同类型的防腐涂料。

2.3 做好冷却塔蒸汽对周边环境的保护工作

冷却塔因蒸发散热使部分冷凝水相变成水蒸气散入空

气中，不但造成谁的流失，还因为冷凝水带有一定的盐分，

会对周边带来很多的环境问题。基于此，在冷却塔上应采

取蒸发水汽回收系统，将蒸发水汽进行回收；在收水器上

面增设防白雾换热器，提高干热空气与饱和湿热空气的混

合效率，取得较好的消雾效果，达到消除白雾的目的，既

节约了循环水，又保护了周边环境。因此，对于真空制盐

行业循环水系统防腐工作而言，能否做好冷却塔蒸汽对周

边环境的保护工作非常重要，既要保证冷却塔能够正常作

业，也要防止对周围环境造成破坏，否则将难以达到最初

目标。此外，也要全面落实管道防腐保护工作，考虑到循

环水管道都是以碳钢管为主，那么在开展防腐工作期间，

就要以电化学保护、辅料复合管等方式为主。

3 结束语
总而言之，真空制盐行业，能否做好循环水系统防腐

工作非常重要。这就要明确其产生腐蚀问题的实际原因，

在经过细致分析之后，制定有效的防腐方案。通过做好泵

阀、冷却塔塔体、管道等多项防腐工作的方式，为高效落

实循环水系统建设工作提供保障，从而提升防腐设计有效

性提供参考依据。此外，在认识到循环水系统较强腐蚀性

问题之后，就要以运用具有较强抗腐性能的管道材质为

主，同时也要做好管道内部的清洁管理工作，以此来保证

循环水系统安全稳定运行。
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