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潞新煤质检测包括采样、制样、化验及数据处理上报

四个环节，对一个最终形成的数据来说，每个环节都会影

响到它，并且每个环节之间也是单向影响，即采样影响到

制样，制样影响到化验，最终的化验结果是否能真实的反

映该批次煤的实际质量，其实已在整个检测过程中决定了。

1 煤质检测中存在的问题，我们从以下几个方面来展开
1.1 责任心的问题

由于煤质化验室的工作特点，员工的劳动强度不是太

大，关键是责任心的问题，能否严格按照采制化标准执行，

在现实操作中可以体现。责任心强的员工能够严格按照国

标去执行，检测出的数据在采、制、化的精密度方面的方

差（误差）就小一些，代表性高，能够说明该批次煤质的

实际情况，达到的真实、可靠，可作为权威数据充分利用，

有利于领导层的决策、有利于与煤炭用户对接、做为煤质

仲裁的依据等，否则会造成检测数据的严重偏倚，准确度

降低，不利于领导层的决策，在煤质纠纷处理中处于被动

局面。

1.2 采样方面的问题

目前煤质化验室现有采制人员 4 名，负责全集团公司

四大矿日常的抽查任务，由于采样的重要性在整个检测环

节中占了 85% 以上，对整个数据的影响是举足轻重的。能

否严格按照 GB/T2008-《商品煤人工采样方法》去作业，

对数据最终影响至关重要。而我们的采样人员在作业时存

在以下一些问题：

1.2.1 子样达不到要求

子样要求：火车，汽车混煤采样按采样单元（1000t）确 

定，小于 1000t 的，子样数至少 18 个点，大于 1000 的子样

数按公式来确定，等于 1000t 的子样数定为 60 个。我们的

采样点数远远达不到。就是不按国标的对比酒泉钢铁公司

（以下简称酒钢）采制作业区每车都是严格按 3 点采样，每 

个车皮都采到了，潞新煤 53 个车皮采完，用时尽 4 个小时。

1.2.2 采样总样量达不到要求

采样量要求：混煤最少要采 40kg，我们只有 20kg 左

右。比对酒钢采制作业区在经过每车三点采样后总样能达

到一二百公斤，远远超过最少公斤数。

1.2.3 采样的深度达不到

只采到表面，车皮中部、中下部采不到。比对酒钢作

业区作业人员每个点都往下挖几乎半米深后，再采一个子

样，同时配有机械采样，采样头能深入车皮中部和下部，

样品的代表性更高。

1.3 制样方面的问题

1.3.1 “冲洗”环节不到位

由于优混煤、普混煤、洗精煤不同煤种质量差距大，

在一个时间点上前后制样，如果不经过“冲洗”环节，将

会造成煤种之间的相互干扰，化验数据不准确。酒钢采制

作业区作业人员只要煤样进破碎机、球磨机或在铁板堆掺

之前都要事先从该煤样中分出一小部份作为“冲洗”样，

冲洗完后弃掉，确保该煤样在机械运行中或堆掺中无污染

状态。

1.3.2 制备全水分煤样没有按照九点取样法作业或作业不

规范

目前人工缩分环节基本上都是二分器进行，而全水分

取样不规范。

1.4 化验方面的问题

①设备仪器标定、校准没按规定的时间进行；②设备

仪器管理不到位。a. 无备用设备，缺乏维护（卫生、配套

设备维护差）；b. 人员操作不规范（将热电偶敲歪、氧弹

不清洗容易短路）；③缺乏仪器使用状态记录。

1.5 数据处理方面的问题

缺乏数据处理能力，只是简单的、机械的数据录入，

自动计算出结果后上报，而没有做到数据审核、分析，更

谈不到有什么技术含量。

2 基于以上问题，解决方法如下
2.1 采样问题的解决

如果我们严格按照国标进行采样，不但劳动强度大，

而且效率低。只要满足采样的基本原则及要求，我们可以

进行改进，由于我们主要针对本公司的煤进行采样，煤的

性质、特征在没有大的地质变化或有断层存在的情况下，

煤质是非常稳定的，这样情况下，就没有必要车车采，可

以考虑以下采样方案：①简单随机抽样法；②系统抽样法，

又叫等距抽样或机械抽样法；③分层抽样法。通过合理选

择以上三种方法的其中一种或交叉运用，不但可以达到布

点、点数的要求，而且样本的代表性高，劳动强度低。另

外我们不妨参照酒钢采制作业区的做法，尽量向下挖到半

米深或是增加采点数采样。

2.2 制样问题的解决

至少在进联合制样缩分机前增加“冲洗”步骤，尤其

是在普混、优混、洗精煤三个品种在同一时间段制样时，

各自品种的”冲洗”是很有必要的，如果连续几天都是采

到一个矿的煤样，在制样时可以省略此步骤；全水样严格

使用九点法取样以减少水分的流失。

2.3 化验问题的解决

①量热仪，应该在每 3 个月用苯甲酸做水当量（标定）

一次，或换季、换氧弹后标定；天平每年送哈密质检局进

行校准或用标准砝码自检。马弗炉、定硫仪每半年用标准

物质进行校准；②备用仪器必须保证状态良好，随时可投

潞新煤质检测中的问题、改进及发展方向的探讨

孟　涛（潞安新疆煤化工（集团）有限公司生产技术处，新疆　哈密　839003）

摘　要：本文系统阐述了潞新煤质检测在采样、制样、化验及数据处理上报四个环节中各阶段的不足、影响、可行
性的改进及潞新煤质发展方向。
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（上接第 251 页）动启动功能。一键停机，可以通过远程

控制进行自动化设备停止功能。急停，综采工作面出现状

况时，实现紧急停止。当工作面设备运行出现故障，工作

人员可以进行就地处理保证设备的有序运行。

4 智能化综采工作面控制技术的应用
4.1 采煤机精确控制

采煤机的位置数据以及姿态数据由安装在采煤机上的

编码器与倾斜传感器获取，对于采集到的数据进行精确计

算，进而对采煤机进行三维精确开采，实现采煤机的三维

立体记忆精准控制。

4.2 液压支架智能控制

液压支架自动移架，是通过对移架和抬底的配合来完

成的。通过设备整体调度，支架可以多次进行降柱和抬底，

移架可以暂时停止，并且再次恢复时可以继续，直到移架

结束。液压支架智能控制由护板支架联动协作，护板可以

维持支架最佳工作状态。做到一级护板与二级护板联动，

当一级护板伸出支护，二级护板贴合煤壁。通过集中控制

系统做到，一级护板支撑时，二级护板收，最大程度贴合

煤壁。当一级护板支护伸出结束，二级护板进行支护，对

煤壁进行短时间的进一步支护，防止煤壁的不稳定。收的

过程中，二级护板先进行收起，再收起一级护板。

4.3 设备智能感知

设备智能化感知包括自动化感知、人员定位感知等，

综采工作面智能化重要的一项。通过集中控制中心自动化

系统，对支架自动跟机参数进行优化，使液压直接与采煤

机的配合效率提高。构造采煤机闭环反馈系统，对额定负

载与当前负载作对比，进而采煤机可以自动感知，进行调

节牵引速度。智能化工作面在现有技术的支持下，仍需要

现场工作人员实时监控运行状态，维持整个工作面正常运

行。智能化综采工作面采用人员定位感知系统，实现井下

人员位置感知，对设备附近的工作人员进行监控，以保障

人员安全。

5 结语
智能化综采工作面在实际煤矿项目中已经得到验证，

并获得了很好的效果。综采工作面智能技术是提高煤炭开

采安全的重要手段，同时也是工业 4.0 趋势的必然要求。

智能化综采工作面的研发，实现了由人工作为主要劳动力

向机电智能化的发展，大幅度提高了开采工作效率。同时，

采用智能化新技术开采不仅提高了生产效率，也增强了煤

矿生产的安全性。
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入检测；③规范人员操作，严禁私自处理设备；④设备卫

生清洁，要求检测完毕后必须清扫干净，尤其氧弹的清洗；

⑤建立设备使用情况记录，监控日常的设备运行情况并明

晰责任。

3 在以上问题解决的同时，为更好的在潞新煤质上有

效的开展工作，对潞新煤质的发展方向的几点思路
3.1 人工采制样向全自动化机械采制样转变

煤炭人工采制样，劳动强度大，工作效率低，而且采

制样质量得不到保证。而机械化采制样具有采取的子样质

量上比人工采样量大、可减少采样人员的劳动强度、合格

的机械采样可以提高采样的精密度及最大程度地避免人为

主观误差等优点。可以考虑在运销总公司南站火车出站口

处建立全自动化机械采制样装置。

3.2 运用计算机管理信息系统提升化验室煤质管理水平

煤质化验管理信息系统充分发挥了管理信息系统的特

点，借助计算机实现煤质数据的一系列处理，比如数据的

收集、整理以及数据的存储分析和处理。

实现企业自动规范化管理煤质数据，不仅可以使目前

数据传递的方式更加先进，工作效率得以提高，还可以删

除冗余的数据处理步骤、 自动生成各种各种煤炭数据报

表，进行煤质数据上线与下线的审核；同时煤质数据管理

自动化后能够提供煤质的趋势分析图表和前后对比分析表，

使得最终结果能够清晰明了地展现出来；更可以通过集中

化的数据呈现方式让企业高层领导和相关部门能及时的了

解各阶段的煤质状况，为企业高层领导和相关部门提供决

策支持。进而提升煤质的整体管理水平。

通过 CNAS 化验室认可成为有煤炭检验资质的部门。

获得国家认可的化验室检测和校准能力，即获得化验室检

验资格。在通过和维持 CNAS 化验室认可的工作中首先做

好能力验证工作。能力验证是煤炭检验的基础，要定期的

地参加 CNAS 或 CNAS 认可授权的机构组织的煤炭能力验

证工作。参加能力验证对于化验室可起到以下几点作用：

①确保化验室维持较高的检测、校准或检定工作水平，有

利于化验室的自我评定；②发现试验室存在的问题并制定

相关的补救措施，补救措施可能涉及到如人员行为、测试

方法或仪器设备的校准维护等方面的问题，从而对化验室

的质量控制及管理起到补充、纠正和完善的作用；③增强

煤炭用户对化验室出具的检测和校准结果的信任，有力地

增强化验室的市场竞争力。

目前潞新煤质化验室正向以上方向改进与完善。
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