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对于我国社会以及发展的过程当中发挥着巨大作用的

就是石油资源，并且随着我国社会以及经济的快速发展，

对于石油资源的需求也日渐提高，所以对于各个油田的开

发程度也日益增加。而对于油田进行开发的时候就会有大

量的污水产生，对于这些污水要是进行直接的排放，那么

就是使得环境受到极大的污染，所以为了实现我国的可持

续发展战略就需要采取一定的污水处理技术。因此，本文

就油田污水处理技术的现状以及发展进行解析，进而促进

石油行业的进步以及发展。

1 油田污水处理技术的重要性
我国是世界上的石油大国之一，经过我国多年以来的

发展，我国经济发展的主要动力就是石油 [1]。虽然现在的

新能源发展正在如火如荼的进行着，但是对于石油资源的

地位依然无法撼动。就石油行业来说，具有着比较差的生

产链，并且生产链当中每一个部分对于社会都会产生很大

的影响。我国的石油行业虽然进入到了成熟的阶段，但是

对于油田来说，大部分的开发已经进入到了中后期阶段。

在开发原油的中后期阶段，含水量在原油当中的含量比较

高，所以对于原油就行开采以后，就需要进行水油分离的

处理，这样就会有大量的污水产生，并且产生的污水当中

的结构组成是比较复杂的，其中还含有较高的重金属离子，

而对于土壤来说，这些重金属离子会对其造成严重的破

坏。同时，在进行生产原油的时候，会有含油的污水出现，

这些污水的排水量也是很大的，并且会严重的破坏周围的

环境。因此，为了使得我国可以实现能源额可持续发展战

略，就需要对油田的污水进行处理，进而达到环境保护的

目的，所以污水处理技术对于油田来说有着非常重要的意

义。

2 油田污水处理技术的现状
采用了一切的办法或者是手段来对去除污水当中的有

害物质，或者是使有害物质的含量降低到一定的标准，进

而让污水可以达到排放的标准或者是能够得到循环利用的

过程称之为油田污水处理 [2]。而现阶段，我国进行油田污

水处理技术当中常见的方法就是物理分离法、化学处理法

以及生物处理法，因此对这些方法的现状进行解析。

2.1 物理分离法

在油田的污水处理方法当中最常见的就是物理分离

法，这个方法主要是对于污水当中的悬浮物还有水分通过

物理的手段进行分离，通常来说，物理分离运用的设备都

比较简单，操作的难度也比较低，而物理分离法主要有气

浮分离技术和重力分离技术这两种。

2.2 化学处理技术

因为污水当中的有害物质物理分离技术难以全部的去

除，所以大部分的油田也进行了化学处理技术的引进。在

污水当中添加了定量的化学试剂，对于污水当中的有害物

质通过化学反应的办法来去除的技术就是化学处理技术[3]。

一般来说，化学处理技术当中常用的有电脱技术、缓蚀技

术、絮凝技术以及阻垢技术。运用电脱技术来对污水进行

处理的时候，就是在污水当中加入电流，利用氧化还原的

反应来对污水当中的重金属还有有机物进行去除；缓蚀技

术的运用可以使得污水的腐蚀作用有效的避免，可以对于

污水当中有害物质的增加有效的阻止；在污水当中加入一

定的试剂，可以使有害物质出现絮状的结构，絮状物受重

力影响而下沉，这个方式还可以进行污水的细菌处理；运

用阻垢技术是在污水当中加入阻垢剂，这样可以使得结垢

现象有效的避免。

2.3 生物处理技术

对于社会的发展来说，化学处理方法还有物理分离方

法对于社会的发展需求已经不能够满足了，所欲生物处理

的技术就衍生出来，并且生物处理的技术具有着很多的优

势，其中不会发生二次污染是最重要的优势 [4]。就现阶段

的情况来说，对于该技术许多的油田都进行了引进，也充

分的证明生物处理技术具有了很强的优势，然而对于污水

进行处理的时候运用该技术需要的实践比较长，并且需要

对于吴硕的成分进行合理的分析以后才可以确定在污水当

中需要何种微生物的培养。

3 油田污水处理技术的发展
随着我国社会的发展以及油田污水处理及开采技术的

飞速发展，目前我国的油田开采已经进入到了新的阶段，

在这样新时代的背景之下，人们对于污水处理技术如何提

高有着前所未有的重视，所以怎样提高污水处理的效率以

及水平成为了现在背景之下的重要内容。

3.1 提高生物处理技术

目前是生物处理技术广泛应用并且飞速发展的时代，

而且也不断的对生物处理技术进行发展和创新，对于油田

的污水进行净化处理运用高新的生物处理技术是未来污水

处理技术发展的主要趋势。对于生物处理技术的运用对于

油田污水进行处理来说，不仅可以使得消耗的成本降低，

还可以避免二次污染的发生 [5]。

3.2 新型渗透膜的研发

我国目前对于渗透膜的研发已经得到了一定的突出发

展，并且随着研发的发展，渗透膜的类型逐渐的增多，其

性能也日渐稳定，所以在未来的发展当中，对于油田污水

进行净化处理的时候就可以使用不一样功效的渗透膜来进

行，这也是在未来进行油田污水处理当中的一大优势，也

是一种必然的发展趋势。
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3.3 化学与物理处理技术的发展

就我国目前的油田污水处理情况来看，较为常用的方

法就是化学处理技术以及物理分离技术。我国油田的未来

开发会进入到含水更高的阶段，所以污水当中的有害物质

也很有可能会提高，对于污水当中的有害物质如果只是利

用简单的物理分离技术是难以去除的，并且现在很多的油

田企业的设备都在逐渐的往小型化的趋势发展，但是用于

物理分离技术的设备都是比较大的，这也从正面证明了对

于社会的发展物理分离技术已经不能对此进行满足了。因

此，最近几年将物理分离技术当中的膜分离技术作为了研

究的重点，这也属于一种新的技术，运用该技术对于污水

进行处理的时候，可以对于有害物质进行去除，这样的技

术用于处理效果具有较高要求的企业。对于污水处理来

说，虽然化学处理的技术效果比较好，但是许多的化学试

剂都是属于有害的实际，在污水当中加入之后，虽然可以

使得部分的有害物质被去除，但是还是会留下其他的有害

物质，所以也可以发现这种技术的发展并不会长远的进

行。银地，对于化学处理当中的阻垢技术研究者进行深入

的研究，并且提出了降粘效果比较好的聚天冬氨酸阻垢剂，

在未来的发展当中也有着很大的发展前景。

3.4 新药剂和新型微生物的研发

对于新型药剂的研发目前世界还是很重视的，同时有

很多的新型微生物也在生物界出现了，并且具有它们独特

的性质，在未来的油田污水净化处理当中很有可能会运用

到新型的微生物。运用新药剂和新型微生物来进行油田的

污水净化处理，可以通过净化的效率，还可以降低成本。

4 结束语
综上所述，随着我国社会的不断发展，对于油田的开

采量不断的加大，所以对于油田的污水处理技术就要求不

断的进行研发和发展，进而才能使得油田的污水处理技术

朝着更加彻底更加高效的方面去发展，推进我国石油行业

的可持续的发展。
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（上接第 82 页）则通过摸索及改进，发明了一种可根据生

产负荷、反应状况及催化剂消耗情况连续添加催化剂的方

式，使得催化剂的添加量与催化剂的流失率具有一定的匹

配性，避免了因催化剂失活造成反应的大幅波动。催化剂

的加入量可根据实际生产情况进行调节，调节机动性高，

除了稳定生产外，还可有效减少催化剂的消耗，降低生产

成本。

3.4 环己酮的用途及生产

环己酮在有机化工中是十分重要的原料，在合成橡胶

以及纤维等领域有着广泛的应用。它是合成己内酰胺，己

二酸的主要中间体，且在合成香料以及胶粘剂的过程中是

主要的原料，它也可以作为助剂应用在精细化学品中，在

印刷以及回收塑料等方面也有着较大的使用价值。传统的

制备环己酮的方法是利用苯作为原材料，采用加苯加氢气

的方式来生产出环己烷，之后利用无催化氧化及催化氧化

反应来制备得到环己酮，或者是将苯加氢生成环己醇，之

后经过环己醇脱氢反应得到环己酮。之后这种方法经过不

断地演变，一个荷兰的公司研发出了用苯酚加氢，仅通过

一步反应即可制取环己酮的方法，从而使得制备环己酮进

入了工业化的生产阶段，但该法生产环己酮有一个缺点，

那就是苯酚的成本较高，环己酮与苯酚差价小，效益极少，

从而限制了环己酮的生产。在实验室中常用的制备环己酮

的方法是用锌铁作为催化剂，在 400-500℃在条件下进行

氧化脱氢，反应的原材料是环己醇，氧化剂通常采用漂白

粉，且反应要在弱酸性的环境中完成。此法的反应条件较

苛刻，操作不易。还可以采用的一种方法是利用铬酸氧化

法来得到环己酮，该法在制备环己酮的过程中会产生六价

铬，其具有较强的毒性且具有致癌性，因此对环境的污染

较严重，不建议大规模使用。

4 结语
本文研究了利用绿色氧化剂即双氧水作为氧化剂将环

己醇经一系列反应制备环己酮的方法。利用双氧水来氧化

合成有机物，具有较多的优点，如其氧化活性较高，价格

较为低廉，且反应后的产生是水，反应的过程中不产生有

毒有害物质。整个反应连续进行，实现高效反应的同时，

三废近零，从源头上真正实现绿色生产。且绿色氧化技术

由于更加适应当下人们对环境要求较高的趋势，因此具有

较好的发展前景。
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