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0 引言
绿色化工技术，既能够使化工生产效率提升，又可以

使环境污染很大程度地降低。在经济平衡和维持生态方

面，都是重要渠道。作为化学工程研究人员，应该综合衡

量和考察化学工业绿色化工技术中环境的因素，无论是化

工企业经济效益，还是技术，都能够可持续地发展，更好

地应用化学原料，在化工生产中融入绿色生产工艺，保护

生态环境加强加大。

1 绿色化工技术的特点
绿色化工技术是通过一定的化学技术，使得化工生产，

不生产或少生产有害物质，满足国家的可持续发展要求，

对于环境具有一定的保护作用。首先最突出的作用就是对

于环境的污染少，甚至不存在污染，绿色化工技术是将化

工生产的产品变成无毒无害，对于环境没有污染，利用最

绿色环保的技术从化工生产的根源进行产品的生产处理，

在源头就可以消除污染。其次，绿色化工技术更具有经济

性，例如：太阳能资源风能资源，就可以利用最绿色环保

的动能来源进行绿色生产，利用一定的技术最大限度地使

太阳能、风能转化成人们所需要的能量，并且生产出绿色

环保的产品。在减少经济投入的同时，也减少了资源的消

耗，让产品更加的经济，具有极高的性价比，最后随着绿

色化工环保技术的应用使得我国的化工生产降低了成本，

从而提高了利润也降低了销售价格，于是，人们更倾向于

价格更低更环保的产品，这样的绿色环保产品在国际的流

通中具有相当大的优势。最值得一提的是，绿色化工环保

技术，让化工产品都具有安全环保的特点，更容易吸引消

费者的目光。

2 化工工程工艺中的绿色化工技术的应用
2.1 在环境保护中的应用

在化工开展过程中，对于周围环境造成的影响主要体

现为废气污染、水资源污染、扬尘污染等，对于化工材料

的使用不当还会出现建材垃圾的堆放问题。而绿色化工技

术则能够针对这些问题，最大程度上减少化工对周围环境

的破坏，实现了对环境保护的目标。对化工设备废气排放

的控制。为了降低或避免化工设备在运行过程中产生的废

气对环境的影响，要对废气进行合理的控制，比如，运用

清洁型染料或是采用高效染料添加剂来减少废气中的有害

成分，或是选择废气排放较低的化工设备等，以控制化工

设备的废气危害。对扬尘的控制措施。为了避免扬尘现象

对周围环境造成严重的破坏，以及对化工本身的影响，必

须要提高对扬尘污染的重视程度，并采取相关措施。在化

工过程中，水污染主要体现在污水排放和生活废水等。可

以在化工现场挖建蓄水池，将化工污水排进蓄水池中，并

进行初步的治理和净化措施，以保证污水的排放不会对水

资源造成污染，之后，将蓄水池底堆积的沉淀物捞出，运

送到相关处理部门进行处理。在化工过程中，污水可以在

进行基本净化处理之后尝试再次利用。对化工垃圾的处理

措施。化工垃圾主要包括在修葺、拆除等环节所出现的固

态废气材料。有效减少并控制化工垃圾的产生，可以避免

资源浪费的情况，并且还可以避免其对于土地、水资源、

空气等环境影响，对环境起到保护作用。因此，在化工现

场需要对化工垃圾进行合理的分类和存储，若化工垃圾具

有一定的再次利用价值，那么可再次利用到化工中，若没

有利用价值，为了避免其对环境的影响，可以建立垃圾站，

并定期将垃圾运输至处理机构进行处理。针对一些具有一

定危险性的化工垃圾，必须要进行规范的存放并标识，最

后运送至相关部门进行统一处理。

2.2 催化技术的应用

现阶段，大多数化工企业多是应用化学催化反应来生

产化学产品。针对于传统化学工艺而言，一些化工企业为

了减少化工成本的投入，常常选择一些性能不完善的催化

剂，这类催化剂的应用不仅降低了化学产品的质量，而且

还极大程度上浪费化学原材料。而绿色催化技术则不同，

尽管需要消耗一定的使用成本，但是却能大大提升催化剂

的利用率，能够有效地减少化工污染。近年来，中国逐渐

提升对化学工业的重视程度，中国化学工业的研究趋向于

多元化发展，并且取得了日益丰厚的硕果。基于这样的背

景下，催化技术迈向了高速发展的轨道。目前，普遍使用

的催化技术为固体催化剂，能够实现有效替代液体催化剂，

规避废水、废气和废渣的浪费，达到保护环境的目的。

2.3 综合运用生物技术等多种学科

生物技术属于一门综合性的学科，其根据生物和工程

开发以及化学体系等原理，利用生物细胞和其他组成物

质，实现研究和生产以及发展的过程，更好地为社会服务。

实际运用的要求，使其与生物分子和医学以及工程等众多

领域重叠。生物技术在我国一些主要工业领域中，也充分

地发挥着重要的作用。无论在工作生产和农林产业中，还

是医疗卫生中，都具有至关重要的用途。（下转第173页）
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硫酸的纯度造成影响。另外，对反应体系 H2O 的浓度进行

控制非常重要，这样可以有效地提高硫酸的浓度，减少后

续的脱水工序，使废液回收工艺的集成化水平得到有效地

提高 [2]。

3.1.2 提高工艺稳定性

废液回收工艺需要具有稳定的工作状态，为反应过程

的安全性提供重要保障。在废气进入回收工艺前，需要对

煤气中焦油、灰尘的含量进行控制，防止焦油、灰尘在反

应装置上附着，这样可以在很大程度上避免废气回收装置

发生堵塞，降低装置发生爆炸的风险，提高装置运行的安

全性。

3.1.3 废气循环处理

废气经过脱硫脱氰废液回收装置后，其中仍然会有少

量的有害物质残留在废气中，此时废气显然不满足排放要

求，需要对其进行处理。较为简单的处理方法为废气循环

处理，将不符合排放要求的废气重新送回焦炉中，这样既

可以使废气中未燃烧完全的物质重新进行燃烧，减少热量

的散失，又能够防止废气排出，对废气重新进行脱硫脱氰，

使废液能够充分地被回收，提高废液的综合利用价值。

3.2 技术研发

3.2.1 增设空气分层装置

在硫单质制备过程中，S2- 生成 S3- 过程中，需要有 O2

的参与，为了提高脱硫富液的含氧量，需要为再生塔增设

空气分层装置，使 O2 能够充分地参与到反应体系中，保障

反应过程具有良好的反应效率。

3.2.2 提高催化效率

废液回收工艺需要催化剂进行参与，催化剂的活性决

定着反应的效率，为此，需要合理地选择和使用催化剂。

通常情况下，催化剂的价格较为昂贵，对催化剂的用量及

活性的选择非常重要，这样可以有效地降低工艺成本，提

高废液回收的效率。提高催化剂效率主要具有如下方法：

第一，寻找催化剂的替代物，使用效率高、价格低的催化

剂。第二，增加催化剂的用量，提高反应效率，但会增加

工艺成本。第三，使用复合催化剂，在原有催化剂的基础

上掺入其他成本较低催化剂，这样既可以提高催化效率，

又能够降低工艺成本。

3.3 废液处理

废液中具有较多盐类，如NaCNS、Na2S2O3、Na2CO3 等，

在蒸发结晶前，需要对其进行脱色处理，需要使用大量的

脱色材料。为此，需要选择合适的脱色材料，降低材料的

用量，提高废液的脱色效率。为了保障盐类结晶的效率，

需要采用分步结晶的方式，保障 NaCNS、Na2S2O3 的纯度符

合要求，使纯度能够达到工业级别。在废液处理工艺选择

方面，需要结合实际情况，考虑到设备成本以及维护问题。

如昆帕库斯法、克劳斯法等，对设备具有较高的要求，需

要投入较多的成本进行设备维护，保障反应过程能够稳定

运行。

综上所述，煤气脱硫脱氰过程中产生的废液量较为巨

大，需要对其进行有效地处理，避免废液发生堆积，提高

废液的综合利用价值。因此，需要采用回收工艺对脱硫脱

氰废液进行处理，将其中的化学物质进行回收，这样可以

有效地提高资源的利用率，既可以降低废液对环境的污

染，又能够使废液资源得到充分地利用。
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（上接第 171 页）生物技术与人们衣食住行休戚相关，在

奶制品和啤酒生产时期，都充分地发挥着重要的作用。生

物学科与其他领域具有密切的关系，已经广泛应用于各个

行业中，在计算机技术的协助下，整合和迅速识别原有数

据已经实现，也就是现时期比较先进的计算机生物技术。

其从分子角度分析和研究了生物学，在当代大数据技术的

协助下，对一系列分子的资源整合进行了批量处理。我国

研究发展科学技术的领域中，生物学科至关重要。在研发

药品和生物的领域中，研发蛋白质学科和基因功能学以及

分析人体结构等各种学科，都充分地发挥了重要的作用。

海洋资源是当前蓝色生物科技研发的主要对象，在海洋环

境不被破坏的条件下，运用恰当的技术合理开发和利用资

源。该技术已经广泛应用在燃烧物质和冶炼油中，能够运

用微藻发酵作用，对生物油进行提炼。从多项研究可以了

解到，对于电沉积技术，磁场具有很好的辅助机制，所以，

开发化工技术的过程中，无论是电磁场的易控制性，还是

与电流交互作用所产生的微观 HMD 效应等相关性能，都

应该考虑到，发掘化学工业中磁电化学的应用，从而使环

境污染减少，化工废水废油的利用率有效地提升。

3 结束语
综上所述，近些年来我国的环境污染加剧，人们愈发

重视生态环境的保护，而由于我国大部分的环境污染都是

工业生产造成的，于是我国提出相关的可持续发展的政

策，要求提倡保护环境，传统化工产业迎来巨大的考验。

为了不影响化工产业的正常有序进行、保证化工产品的正

常生产，绿色化工技术便应运而生，有效地减少化工产业

对于环境的污染，但是在化工产业当中，想要真正地做到

零污染、零排放，还需要加强化工产业的排放管理、技术

的创新以及设备的优化，使绿色化工技术真正的得到应用，

我国的环境才能得到真正的改善。

参考文献：
[1] 董黛 , 曹家琪 , 魏菲宇 . 化学工程工艺中绿色化工技术的

开发与应用 [J]. 清洗世界 ,2020,36(11):118-119.
[2] 屠雪英 , 归丽丽 , 吴亚萍 , 等 . 化学工程与工艺中绿色化

工技术的应用分析 [J]. 化工管理 ,2020(33):124-125.
[3] 李连峰 , 熊东 , 方磊 , 等 . 化学工程工艺中绿色化工技术

应用的几点探究 [J]. 石油和化工标准与质量 ,2020,40(10): 
238-239.


	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_Hlk69252432
	_Hlk69247316
	_Hlk69225678
	_Hlk69253944
	_Hlk69247149
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack
	_GoBack

