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随着我国社会经济的高速发展，刮板输送机成为综采

方面的重要运输工具。因此，刮板输送机的正常应用是至

关重要的，尤其是对企业的安全经营起到关键性作用。再

加上刮板链是刮板输送机结构中的重要牵引机构，是由接

环链、刮板、圆环链这部分组成，且刮板输送机在实际的

应用过程中，经常会因刮板链导致设备运行出现故障问

题，从而导致整个运输系统出现瘫痪。所以，针对刮板链

的故障问题进行分析，从技术工艺层面进行创新和改进，

及时有效的处理故障问题，保证刮板输送机运行的质量和

效果。

1 刮板链故障问题的分析

1.1 圆环链出现断裂问题

刮板输送机在实际的运行工作中，圆环链出现断裂问

题，是刮板链出现故障的常见原因。我国大部分的刮板输

送机中使用的圆环都是严格按照国家技术标准规范进行生

产的，从理论层面来看，刮板链是可以承受住正常的拉力，

其安全系数也是非常高的。但在实际的使用过程中，还是

会发生断裂问题。而造成刮板链出现断裂问题的原因主要

有以下几点：第一，刮板链在实际的生产应用过程中，没

有达到相应的技术标准要求，且材料的实际热加工处理较

差；第二，刮板输送机的长时间使用，是需要长期承受交

变载荷，这就很容易因疲劳问题产生损坏，导致圆弧及直

线的连接位置发生断裂；第三，刮板链在实际的使用过程

中，会很容易在井下造成腐蚀问题，且会随着腐蚀问题的

增加，导致链条的强度和性能降低，导致刮板链发生断裂

现象；第四，刮板链的松紧程度不同，导致实际承受的负

荷是不同的，当负荷超出极限时，链条会发生断裂问题。

1.2 刮板链在溜槽中脱出

刮板输送机在实际的运行过程中，最为常见的故障问

题是刮板链在溜槽中直接脱出，并通过实际的研究分析，

刮板输送机中刮板链脱出溜槽的原因主要有以下几点：第

一，刮板输送机中刮板与溜槽之间出现严重的磨损问题，

导致溜槽与刮板之间的缝隙不断增大；第二，刮板输送机

在实际的运行过程中，铺设要求不符合相关技术标准要

求，很容易导致刮板出现弯曲现象；第三，刮板链在实际

长度不同，很容易造成受力不均匀的现象；第四，在刮板

输送机的实际运行过程中，刮板链的舒张力不足，是很容

易的导致刮板链脱出溜槽。

1.3 使用过程的不够规范

刮板输送机的链条过紧，会导致链条位置的张力增大，

使得刮板链条出现断裂问题。如果刮板链条出现故障问

题，由于缺少缓冲余地，会增大链条载荷，再加上刮板之

间的间距过大，也会导致刮板连天的张力出现紧绷，出现

卡链和断链等问题。刮板输送机的实际货载超出了标准规

定之后，就会使刮板出现频繁启动的现象，从而使其发生

断裂现象。当刮板链发生断裂时，其他位置都会受到不同

程度的影响，导致刮板链的强度降低，甚至会在受损位置

出现断裂。同时，刮板中的螺栓达到相应的扭矩时，由于

扭矩不符合相关规定要求，会使得实际的负载过大出现损

坏，甚至会导致螺栓与刮板之间出现分离。此外，接链环

的半环会承受到较大的载荷，如果出现两个半环分离时，

就会导致断链现象的发生。如果接链环中的某个位置出现

损伤，也会使刮板链断裂问题发生。

2 刮板链的施工技术改进

根据刮板输送机中刮板链出现的故障问题进行分析，

为了减少这部分故障问题的发生几率，可以从制造技术工

艺、设备使用维护等方面进行技术改进，提高刮板输送机

的实际应用效果。

2.1 改进制作工艺技术

为了降低刮板输送机中刮板链故障问题的发生几率，

需要从制造技术工艺方面对刮板链进行改进，增强刮板链

的质量性。首先，要针对刮板链材料的热处理技术工艺进

行改善，利用合金钢材料，严格按照相关技术规定，对刮

板输送机的运行质量进行严格监督，严禁质量不达标的产

品进入市场。其次，要注重刮板链强度性和耐磨性的提升，

改善刮板链的质量性，加强工程的质量监督管理，保证设

备的正常运转，且刮板输送机要始终保持着平直的工作

面，底板的整体起伏较为平缓，对底部浮沉进行仔细清理

之后，可以有效的防止载荷过大，再者通过改善链轮之间

的分析，来增强实际的防脱效果。最后，通过对刮板机的

整体结构进行优化，减少载荷冲击。

2.2 改进使用方面技术

刮板输送机在实际的运行过程中，可以正确的安装刮

板链，有效的改善刮板输送机故障问题的发生几率，并通

过对刮板输送机进行标号和记录，严格把控实际的运煤

量，降低对部件结构的损坏，保证刮板输送机的使用寿命。

而且，在实际的设备运行过程中，要严格按照相关技术要

求进行启动，先启动刮板输送机，再启动机械设备，禁止

强行的启动，并利用液压耦合器来减少刮板链受到的动载

荷。同时，要对液压马达进行及时的清（下转第 199 页）
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（上接第 197 页）理，有效防止耦合器出现堵塞作用，保

证设备的正常运行。因此，在刮板链条的实际安装过程中，

要对链条连接位置的螺纹进行防腐蚀处理，并清理干净粘

结物，涂抹上润滑油，有效的减小实际磨损程度，保证刮

板链的运行效果。此外，还要定期针对刮板链进行检查，

如果发现其中存在磨损问题，要及时进行清理，针对严重

变形的刮板，则要及时的更换，且定期对刮板链进行长度

的调整。

2.3 改进设备维护技术

为了让刮板链保持着正常的工作，要对其进行定期的

合理养护，且大部分设备为了保证使用年限，要在做好维

护的同时，对刮板输送机出现的问题及时进行维护。即使

设备已经出现故障问题，也要及时找出故障问题的发生原

因，制定科学合理的维护策略。而在这个过程中，则要综

合考虑到诸多的影响因素，如人为因素、设备因素、环境

因素等等，制定出切实可行的维护保养制度。首先，预防

维护工作主要是在故障问题发生之前做好维护工作，且整

个维护工作内容包含了设备表面清洁、零件的检查更换等

诸多方面；其次，要做好刮板输送机的事后维护工作，主

要是指在发生故障问题之后进行维护，如刮板链条的更

换、刮板磨损的维护等诸多方面；最后，还要在刮板输送

机正常工作过程中，对受损的零部件结构进行实时化的检

验，能够在很大程度上减少刮板链出现故障问题的几率，

保证刮板输送机的高效且稳定运行。

综上所述，刮板输送机的设备质量与实际运行之间是

存在着紧密的关联性，且直接关系到企业的安全生产和经

营效益。如果刮板输送机出现故障问题，会对企业经济效

益产生较大的影响。所以，要严格按照实际情况对刮板输

送机进行调制，针对故障问题的产生原因进行全面分析，

及时采取有效的技术措施进行故障处理，保证设备运行的

高效。而且，在这个过程中，要加强对刮板输送机设备的

定期检查，缩减故障维修处理时间，提高刮板输送机的实

际运行效率，减少故障问题的发生，保证刮板输送机的运

行效果。
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2.3 控制腐蚀源

当前的化工企业在进行生产时，为了防腐会在机械设

备表面上涂些防腐材料，一部分企业还会使用其他的防腐

方法，这些方法都是从腐蚀源方面下手，这种方法操作简

单、效果好，可以从腐蚀源头控制腐蚀。近些年来，随着

我国的科学技术不断进步，防止腐蚀的措施也跟着发生变

化，例如，现在完成对环境控制，在化工设备进行运行时，

控制并减少环境中腐蚀因素的方法，通过调节空气湿度，

从腐蚀源头进行拦截，控制了源头对设备表面造成的腐

蚀，保护了化工机械设备延长了使用时间，这对于化工企

业的发展具有很大的推动作用。

2.4 对机械设备工艺和结构进行科学设计

机械设备工艺设计的合理性直接影响到设备正常生产

的运行情况，其也直接联系着设备的防腐性能的好坏，所

以，提高其工艺设计科学性及合理性十分重要，这些才能

保障机械设备免于受到腐蚀的影响。另外，设备的整体结

构也会限制设备防腐能力，如果机械设备整体性较差会有

很多缝隙存在，灰尘和残渣等就会通过缝隙侵入到设备内

部，这些因素会降低设备的防腐性能。为了避免这些情况

的出现，就要重点关注其设计的全过程，在对其外观进行

设计时，一定尽量避免缝隙的产生，还要采用简洁的设计

思路，以便让维护人员在轻松状态下的清理和维护好机械

设备。

2.5 在机械设备表面涂抹涂料或涂层进行防腐工作

在机械设备表面涂抹涂料或涂层的方法，这种方法也

可以提升机械设备的防腐能力，除此之外还起到一些其他

保护作用，例如，当在设备表面覆盖涂层时，可以隔断腐

蚀物质直接腐蚀机械设备的表面，还减少了电化学腐蚀降

低了发生概率，另外还有，涂抹防腐层起到保护机械设备

的作用，这些为机械设备日常安全运行提供有利支持。

3 结语

化工企业生产过程中，腐蚀问题是较常见且造成的后

果影响非常大的重要问题，产生腐蚀的原因来自于不同方

面，并且这些因素都会对腐蚀产生影响，这就给防腐工作

带来了一定的难度。化工企业做好防腐工作需要从几方面

入手，首先对制造材料的选择要合理、借助各种方法提升

化工设备的抗腐蚀能力、控制腐蚀源头、在对机械设备工

艺和相关设计时要有科学性、涂抹涂料或涂层防止腐蚀机

械设备表面，这些方法都可以防止机械设备避免发生腐蚀

作用，保障了化工机械设备能够进行日常的良好运行。
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