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0 引言

聚酯生产装置当中，共有多台水下切粒机设备，主

要是用于聚酯切片工作。在生产中，因为切粒机系统频

繁发生故障，该设备作为连续生产装置，如果设备发生

故障而出现停机情况，那么就会导致生产物料排废，造

成废料增多、产量降低等情况，给生产企业带来较高的

经济损失。

因此对于水下切粒机系统故障问题进行技术优化与

改造，可以降低发生故障的概率，并且有效地降低生产

成本。

1 工作原理

TSQW600 型水下切粒机是聚酯装置中广泛使用的设

备，该设备利用连续性切割手段将丝带状的聚合物溶体

变成固体颗粒，该机型在生产中应用价值极高。

该切粒机和核心部件是表面一定数量均匀分布的孔

径的丝股铸带板，将聚合溶体在该铸带板上挤压形成条

状物料，该原理类似生活中面条机，条状料股数多少取

决于铸带板圆孔的数量，之后把挤压出来的溶条送至导

流板内，通过导流板中的溢流水将溶条输送至该设备的

切割室，利用切割室前端上下引料轴，通过夹持牵引的

方式，输送到定刀片与圆滚切刀之间，利用圆滚切刀的

连续转动将所有溶条料切割成一定规格的颗粒状，在经

过水流进入到干燥仪器中，实现脱水工序，并且在制造

完成品后，直接做好收集与包装，最终生产过程全部完

成。

2 系统结构

切粒机系统结构见下图1，该系统构成包括铸带板、

导流板、切割室、输送线、干燥室等诸多设备，而且有

辅助的循环水泵体系，确保了切粒机源源不断的水源，

并且也为输送工作提供动力。详细情况如图 1 所示：

图 1   切粒机系统工作情况

如下图 2 所示，切割室主要是由切割室、滚切刀

组、后引料轴、前引料轴、切割室盖等几个方面组合而

成。

图 2   切割室工作原理

从导流板中出来的物料，会通过上下引料轴之间的
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空隙进入到滚切中，经过地滚切的连续旋转全部切割为

颗粒状。

3 切粒机系统出现故障的问题以及优化处理措施

3.1 出现引料不成功缠引料轴、堆料排废等故障情况

自投入生产以来，经常会出现因为引料失败而缠引

料轴、料堆积而排废等故障现象，其排废故障的起因于

启动头之上安置的传感器，传感器引发一系列反应造成

的，传感器的任务是实时检测与检查条状物料的状态，

一旦产生物料堆积，就立刻发出连锁信号，同时导致启

动头重新回到排废状态，可以杜绝持续堆积高温物料引

发的事故。故障排废完成后，则必须马上消除故障，并

且重新按下启动头，使其处于一个生产的状态。在启动

头行为重回作业状态后，溢流水会把条状物料逐渐输送

到切割室内，通过上下引料轴的牵引，物料会迅速在旋

转的引料轴上缠绕，这就会发生无法切割的情况，并且

也会使得切割室发生一系列反应。在该系统中，切粒机

一直是连续工作的状态，几乎没有停歇的机会，无法在

生产的同时，完成水箱清理工作，经过缜密分析以后，

笔者认为可以从下述两个方面，对其做出优化，具体措

施如下：

第一，采用虹吸措施，可以在箱底部位加装一些自

制的简单的导流设备，可以有效避免箱底杂质引发其翻

腾造成的水质破坏问题，随后通过缓慢的方式，不断地

吸出箱底存积的很多粉末状杂物，最后达到净化置换水

质的目的。

其次在停机过程中，可以完成水箱改造工作，将水

箱分成两个部分，在其中增加一个溢流挡板，第一部分

水箱作为沉淀室，经过溢流挡板，可以完成简单过滤工

作，随后进入到第二段水箱中，对于循环水泵的吸入口

做好重新设置，将其设于第二个水箱的侧面，可以获得

更好的过滤效果。

通过深入的分析能够发现，上引料轴缠绕到大量物

料，可以在一定程度山受到上引料轴位置影响，所以基

于位置相对靠前的上引料轴，会最先与物料进行接触，

同时与相对位置靠后的引料轴形成固定角度，这便是引

料轴中缠绕物料的现象，利用技术改造方法，可以将上

引料轴位置进行改变。

如果将其后移到一个固定的尺寸，使其与引料轴中

心线相比，略微靠后，由此可以方便物料牵引。通过该

改进方法，在后期使用中，获得理想的效果，也没有频

繁地发生物料缠绕在引料轴的问题。

3.2 干燥机出现问题

聚酯切粒干燥机主要分为风力干燥机与离心式干燥

机，因为工作时有着不同的原理，因此也各有利弊。离

心式干燥机在工作时的特点为：干燥率较高，消耗量低，

占地面积小，噪音小，但是却会去产生较多的粉尘，后

期维护较为困难；风力干燥机在使用时维护方便、过程

柔和，但是消耗量高，有着较低的干燥效率。

在面对上述问题时采用的解决方案为：

一是做好风力干燥机维护工作，一是要确保风机、

电机有着较高的维修质量，并且使用具备较高质量的润

滑脂与轴承，保证叶轮平衡，并且完成装配，确保风机

在一个较长的使用周期，都能稳定使用。滤网会受到切

粒冲击而出现破损情况，在这时可以使用冲孔板型筛网，

直接去取代钢丝网，由此可以避免发生故障。

二是在对离心机干燥剂维护时，需要在对切来系统

进行预知检修时，采用有针对性的方式，去更换容易发

生损坏问题的传动带等多个备件，并且及时为轴承添加

润滑脂，检查好筛网磨损问题，及时更换磨损严重的筛

网。仔细检查筛网搭配顺序和主轴旋转是否处于匹配状

态，避免粒子在上升运行过程中，不断的冲击搭接处，

使得粒子发生泄漏问题。

3.3 振动筛选机出现问题

振动筛选机在工作时，主要是利用电机作为其中地

激振源，并且带动筛提在激振力方向完成周期性运动，

当聚酯切粒进入到筛面上时，会在筛面做出一个直线抛

物线运动，大粒子会从上层流入到收集槽中，合格粒子

则会从中间层进入到合格料收集仓。振动筛选机所出现

的问题包括：

一是振动电机发生故障；

二是各筛网层密封不良，发生窜料情况；

三是干燥剂出口链接进料的位置，发生泄漏问题。

在面对上述问题时，采用的解决方案为：对于两台

振动电机安装解耦阿杜做好标记，使其处于一直状态，

确保更换、安装方便，并且做好准确定位。激振块角度

需要根据产量实况做好调整。在安装振动筛网时，应当

保证其有着准确的定位，并且密封更为严密，避免发生

窜料问题。

4 结束语

综上所述，在对聚酯切粒机系统组成与工作原理进

行了解后，可以保证故障处理效率得到提高，同时加强

设备维护工作，可以保证切粒机有着较高的运行水平，

避免熔体损失，也能降低对于聚酯装备的消耗情况。
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