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压滤机是现阶段选煤厂常用的脱水设备，具备处理

能力强、脱水效果好、噪音低、能耗低等优点。山西某

选煤厂细煤泥（粒径 0.25mm 以下）脱水使用 CPJ-120

型加压过滤机，生产的产品通过带式输送机外运。加压

过滤机在使用过程中存在一定程度堵转问题，从而影响

细煤泥压滤效果。为此，文中对该加压过滤机系统进行

针对性优化，以便在一定程度上提升细煤泥处理效果。

1 过滤机使用情况概述

图 1   压过滤机结构

选煤厂使用的 CPJ-120 型加压过滤机压滤系统结构

由主机、辅机、阀门、管道等构成，具体结构见图1所示。

在密闭的加压仓内安装过滤机，压滤后产生的落料使用

刮板输送机运输，在机头位置安装排料装置。在压滤过

程中形成的浊液通过入料泵泵送过滤机槽体内。在加压

仓压力作用下过滤产生的液体流出，固体颗粒物则形成

滤饼随滤盘转动，后在分配阀位置通过刮板输送机运输

至排料装置中。当排料装置内堆积一定量物料后会间歇

排出至过滤机外。整个加压过滤过程可全自动完成。

2 现场应用存在问题分析

在加压过滤机现场应用时发现当设备紧急停机或者

运输精煤的带式输送机故障停机后，需要对加压过滤机

进行及时放料。但是受到加压过滤机上料筒内液位过高

问题影响，过滤机存在放料困难，极易引起过滤机主轴

出现堵转问题。若强制进行放料则存在上料筒溢桶情况。

当加压过滤机无法正常使用时，浓缩池内煤泥将无法及

时排出，影响选煤厂正常生产。

3 系统优化研究

过滤机在正常使用时发现上料筒液位常在 50% 以

上，若无法正常放料极容易程序爱你堵转问题。因此，

文中从过滤机放料过程、主轴转速等方面考虑对过滤机

系统进行优化。

3.1 主轴转速优化

一般情况下过滤机主轴转速合理设定范围内

0.87~1.5r/min，现场对细煤泥脱水时过滤机转速设定为

1.01r/min。从以往研究成果发现，过滤机转速会对产品

水分、煤泥板数以及产品水分等产生影响，主轴转速越

低煤泥板数越少，则产品水分越低、越容易出现堵转；

转速越高则产品水分越高，转速超过一定值后产品水分

会不满足要求。通过上述分析并结合以往研究成果，决
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定将过滤机主轴转速有 1.01r/min 提升至 1.30r/min，从

而确保过滤机可高效运行。

3.2 放料过程优化

当上料筒液位低于 20% 时底流泵会自动上料，当液

位高于 80% 时底流泵即停止工作。在加压过滤过程中若

出现急需停煤泥或者停煤等情况时，底流泵仍会依据上

料筒液位高度自动工作，一般情况下上料筒内液位高度

在 60~80%，此时矿浆槽物料流入到上料筒，当流入量

超过液位的 40% 时上料筒即会出现溢桶情况。若无法快

速的放空矿浆槽内物料时，过滤机在后续运行过程中极

其容易发生转堵问题，若能将矿浆槽内物料放空时则不

会出现堵转情况。通过加压过滤机矿浆槽放料方法进行

改造即可解决矿浆槽内物料放空问题。

现阶段可采用的加压过滤机矿浆槽放料方法主要有

下述两种方式：

降低上料筒内液位高度，确保上料筒有足够空间存

储物料。但是浆液上料筒内液位高度降低过大时，则存

在底流泵频繁启动问题，不利于煤炭洗选工作高效开展；

若液位高度降低幅度过小则无法有效增加存储空间，上

料筒物料仍会出现溢流问题。

对放料系统进行针对性改进，可将矿浆槽物料排放

至其他位置暂时存储。具体改进方式为优化放料管路布

置，使得矿浆槽内物料可排放至保护箱内，后再返流至

浓缩池；使用底流泵将浓缩池内物料泵送至上料筒，从

而实现循环上料。通过上述改进后，矿浆槽内物料排放

不会影响上料筒内液位高度，从而有效解决上料筒溢桶

问题。具体放料系统改进布置的管路结构见图 2 所示，

通过近 2 个月时间实现现场管路角度、安装位置、加工

参数等确定。

图 2   管路结构示意图

4 改造效果分析

对选煤厂加压过滤机主轴转速、放料过程优化，优

化后过滤机生产的产品水分在合理范围内，同时矿浆槽

内物料排空路径由原上料筒转移至浓缩池内，从而有效

避免上料筒出现溢流问题。在现场改造优化时物料排放

管路使用法兰连接，即便管路出现严重磨损或者堵塞时

可及时进行拆卸更换。

现场应用后对改造完成后的加压过滤机工作情况进

行考察。现场考察发现当选煤厂出现紧急停煤泥或者停

煤时，矿浆槽内物料均可排放至保护箱内实现物料及时

放空，过滤机主轴转堵问题由改造前的平均 3 个月发出

一次增加至 9 个月发生一次，通过进行优化有效降低了

过滤机主轴转堵发生率。通过优化年可减少投入约 10.3

万元，不仅降低作业人员劳动强度而且缩短了设备检修

时间，可在一定程度上提升选煤厂经济效益。

5 总结

文中对山西某选煤厂细煤泥使用的型号 GPJ-120 过

滤机系统进行优化，具体是对主轴转速由 1.01r/min 优化

至 1.30r/min，生产的产品不仅含水率可满足要求而且提

高了过滤机可运行效率；将矿浆槽放料过程进行优化，

具体是将矿浆槽内物料可排放至保护箱内，后再返流至

浓缩池，从而避免矿浆槽内物料流入上料筒导致物料外

溢问题，降低过滤机主轴堵转发生率。

现场应用后，过滤机堵转发生率间隔有 3 个月增加

至 9 个月，预计年可节省费用约 10.3 万元，有效减少了

过滤机主轴堵转次数，提高了煤炭洗选设备综合开机率。
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