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0 前言

近年来华东油气分公司加大重庆平桥南页岩气的勘

探开发，后续的集气场站的大规模建设，使得施工工艺

方法提速增效的改变极为重要。

本文通过对磁力管道切割机的操作应用和切割质量

控制的研究，对现场实际应用进行效果评价，证明了

此切割工艺对该类场站建设具有很好的适应性和经济

效益，为后期该类场站优化建设具有借鉴和集中推广作

用。

图 1   场站施工图

1 切割设备

为提速增效部门采购了 CG2-11 型磁力管道切割机

应用于集气站的建设中。该切割机适用于石油、化工、

造船、发电机械建筑安装等厂矿企业的各种无缝钢管的

切割与坡口切割。它由一个吸力爬行小车和一个电源控

制箱组成（图 2）。

图 2   磁力管道切割机

2 技术特点
表 1   CG2-11 磁力切割机规格参数

外形尺
寸（mm）

切割范围 切割速度 使用介质 电源 / 功率

350×240
×220

＞ φ108mm 以
上，壁厚 5~50

50~750
mm/min

氧气、乙炔
( 氧气、丙烷 )

220V/68W

① CG2-11 型磁力切割机的磁性滚轮能吸附在钢管

上自动环绕爬行切割钢管，倾斜割炬可切割坡口，也也

能在水平、垂直、仰面上切割。特别适用于集气场站中

对无缝钢管的切割和坡口；

磁力管道切割机在页岩气场站中的应用
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② CG2-11 型磁力管道切割机，是由两组四个永久

磁性轮，通过传动机构自动环绕钢管进行切割，切割工

艺可采用氧气、乙炔火焰或氧气、丙烷火焰。CG2-11

型管道切割机因其操作方便切割管子直径范围广，它适

用于直径 108mm 以上的各种规格的无缝钢管切割与坡

口的一次成型的切割。使用该切割机可提高功效，保证

质量，减轻劳动强度。

 

图 3   现场应用图

3 操作步骤

①将切割机轻放在钢管上，以免重力将滚轮碰撞变

形，并且必须保持每一个滚轮均与管面接触，并安装好

保护罩，方可进行切割工作；

②切割开始前，先将氧气、乙炔胶管按照所对应的

接口连接牢固。调节好合适的氧气、乙炔压力，切割速 

度，切割坡口得角度（25~35°）；

③检查电源控制箱的线缆连接是否可靠牢固，并通

电确认是否建立了通讯；

④一切准备就绪后通电试运行，检查切割机的行走

是否切符合切割的要求，是否有障碍物等并作调整；

⑤切割过程中如果改变方向，必须先停车，拨动倒

顺开关，再开车，不能在运转过程中，直接改变行走方 

向，以免损坏电气原件和机械零件；

⑥切割开始时调整好氧气、乙炔预热火焰并移动割

炬操作手柄对准切割定位点，待钢管加热到局部融化 

时，再打开切割氧阀门进行切割，并根据情况调整运行

速度的快慢；

⑦切割机在切割运行过程中，操作人员要实时跟踪

观察，确保切割过程中的切割质量，有未割透或边缘氧

化等缺陷应及时停机调整；

⑧切割完成后，关闭氧气、乙炔阀门，关闭切割氧

阀门，并切断电源。

4 切割机的维护保养

①磁力管道切割机在工作过程中，操作者应经常用

钢丝刷把切割机滚轮上粘黏的铁屑、油漆等污物清除 

掉；

②磁力管道切割机在管道运行的轨道范围内须将铁

屑、铁锈污物等用钢丝刷清除干净，在油漆未干的钢管

上，不得进行切割作业，避免油漆粘在滚轮上，降低磁

性吸能力；

③切割机在切割过程中，要时刻观察运行状况，避

免氧气、乙炔胶管和电源线挂住其他物体，导致切割机

掉落、造成损坏；

④切割机切割完成后，应将切割机放在磁性保护铁

板上，并放在干燥通风处以免滚轮生锈、产生退磁现 

象；

⑤切割机的磁性轮使用一段时间后要进行检查，如

果发现有退磁现象，吸附力降低须拆下磁轮组，去进行

重新充磁。

5 应用情况

①一个五井式集气场站的建设施工所焊接的焊口多

达 400 多道口，所用的管线短节数量很大，其中直径

108、168、323 的管线焊口 300 多道，短节坡口、下料

的工作量很大，如果采用人工割枪下料，须先将切割处

用环线纸包好用石笔画出切割线，在进行切割，技术熟

练的操作工虽能一次性切割出带坡口的管件，但由于受

人的呼吸导致的手的抖动导致切割的坡口不匀称、锯齿

状，给后续的坡口打磨带来很大的工作量，也造成了氧

气乙炔的资源浪费；

②磁力管道切割机结构简单紧凑，投资小，携带移

动方便，操作方便简单，运用灵活。使用磁力管道切割

机下料得到的短节坡口一次成型且光滑，氧化渣易于清

理，打磨时只需角磨机轻磨一圈，省时省力，即可提高

工效、保证切割质量又能减轻操作者的劳动强度。

6 结论

磁力管道切割机在页岩气产建中的应用，方便了人

员使用，提高了管件、坡口的加工精度和质量，节省了

时间，实现了现场施工的高效、减轻了劳动强度，在以

后集气场站积极推广和应用，为页岩气场站建设标准 

化、模块化提供强有力的保障。
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