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0 引言

从目前煤化工设备事故分析与控制的实际情况来

看，仍存在一些问题，包括煤化工设备设计阶段不合理

导致的事故问题、煤化工设备制造与安全环节问题隐患

导致的事故问题、煤化工设备生产条件和维修工作偏

差导致的事故问题、工作人员违规操作设备以及煤化工

设备缺乏有效的保养导致的事故问题等。企业和工作人

员要进一步落实好煤化工设备事故分析与控制的具体要

求，结合问题成因，制定更为有效的优化措施，从而不

断提高工作展开的效率和质量。因此，本文针对问题，

探讨煤化工设备事故分析与控制对策。

1 现阶段煤化工设备的主要事故类型分析

1.1 煤化工设备性能方面的事故

从当前煤化工设备的事故来看，首先便是由于煤化

工设备性能带来的事故。一般认为，在煤化工设备性能

下降后，便很容易连带出各类问题。包括排气温度过高、

排气压力不足等。

1.2 煤化工设备机械性质方面的事故

机械性质事故属于煤化工设备的自身故障问题，包

括燃烧爆炸、疲劳作业、轴功率过大等。同时，在煤化

工设备机械性质事故的影响下，也极容易导致机械的损

坏，以及人员的伤亡，造成无法挽回的巨大损失。

2 造成煤化工设备事故的主要原因分析

2.1 煤化工设备设计阶段不合理导致的事故问题

虽然我国的煤化工产业在近些年来取得了显著的发

展成绩，但是在煤化工设备设计的过程中，仍存在着很

多的不足和问题，从而直接影响了煤化工设备的安全性。

同时，即便是目前正在运行的煤化工设备，也存在着设

计不足的问题。包括压力参数设置不合理、温度参数设

置不合理等。又或者是在材料选择中，没有把握好材料

的型号等。那么在以上问题的导向下，都加剧了煤化工

设备的安全问题。分别体现在设计过程中的安全问题，

以及操作过程中的安全问题，从而直接限制了煤化工设

备的正常运行。

2.2 煤化工设备制造与安全环节问题隐患导致的事故问

题

从新型煤化工设备的实际情况来看，在制造和安装

的过程中，由于经验的限制，往往也导致了很多制造和

安装过程中的安全隐患，极容易导致煤化工设备事故。

同时，在一些煤化工设备的制作中，也存在着制造工艺

不成熟的问题，导致了指导环节存在很多不合理因素。

包括制造加工过程中的精度不达标问题、冷热处理温度

不达标问题、冷热处理压力不达标问题等。此外，在严

重情况下，甚至会出现一些安装行为存在明显的错误和

工艺选择问题。

2.3 煤化工设备生产条件和维修工作偏差导致的事故问

题

一般认为，在煤化工设备应用的过程中，由于设计

规范性的偏差，以及安装制造质量的偏差，极容易加剧

煤化工设备系统运行过程中的各类问题。包括常见的参

数超标、工况稳定性差、基础构筑考虑不足等。那么在

这些因素的共同作用下，也都给煤化工设备运行中安全

性问题埋下了隐患。不仅仅是无法保证煤化工设备使用

过程中的使用效果，严重情况下还会引发事故问题，直

接威胁人员的安全，造成无法挽回的巨大损失。其次，

在一些煤化工设备正式投入使用后，由于设备本身与工

艺系统方面的不匹配，或者是与设计参数方面的偏差，

都很容易使这些煤化工设备出现带病作业的问题，或者

是超临界运行问题。期间，如果煤化工设备受到了过多

的侵蚀，也会连带出安全事故。此外，在煤化工设备实

际生产的过程中，从很多企业的角度来看，由于过于重

视经济利益，往往也导致了生产周期和检查周期的不到

位，甚至是缺乏对煤化工设备的定期检查与定期保养，

从而留下了许多安全隐患。

2.4 工作人员设备违规操作导致的事故问题

人员作为煤化工设备操作的主体，人员的专业素质

也直接决定了煤化工设备的安全问题。但是从当前的实

际情况来看，仍有很多工作人员缺乏专业的操作技能，

以及维护知识，从而导致了煤化工设备在实际使用中没

有得到有效的维修和保养。同时，由于部分工作人员的

不合理操作，也极容易导致煤化工设备使用过程中的人

为问题。因此，针对这一问题，就需要企业进一步做好

人员的培训和教育工作，明确煤化工设备使用过程中的

标准化要求和规范性要求。同时，企业方面也要做好人

员的安全意识培养，以及安全能力培养。一方面是要减

少煤化工设备使用过程中的安全问题发生，另一方面则
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是要在实际发生安全问题后，减少其后续影响。

2.5 煤化工设备缺乏有效的保养导致的事故问题

从目前很多企业的实际情况来看，煤化工设备的应

用大都未能形成一个完善的管理制度。这就使得很多系

统在运行的过程中，往往不能够保证定期的切换，以及

定期的维护保养，给各类安全问题的发生埋下了隐患。

我国的煤化工行业仍属于一个新兴行业，很多东西仍处

于发展阶段，相关的技术人员仍存在不足。因此，在这

样一个阶段中，也给我国的煤化工企业发展带来很大的

挑战。期间，更多的企业是在关注自身的经济利益，缺

乏对煤化工设备保养和安全管理的重视程度，更是缺乏

相关制度的支持。那么在这些因素的导向下，都导致了

煤化工设备即便出现问题，也很难第一时间被发现，从

而存在着严重的故障运行情况，极容易发生安全问题。

3 优化与完善煤化工设备事故分析与控制的具体措

施

3.1 完善煤化工设备设计环节，保证设备的安全性

针对以上问题，在煤化工设备事故控制的过程中，

首先就是要完善煤化工设备的设计环节，保证设备设计

的安全性。期间，在设计人员对煤化工设备进行设计时，

应当明确具体的要求，参考具体的标准和规范来展开。

应当保证煤化工设备设计结果始终符合工艺的介质、预

期以及参数。而在材料方面，则应当对焦实际的工艺环

境。此外，还需要设计人员加强对煤化工设备结构强度

和稳定性问题的关注，要保证煤化工设备在实际运行过

程中符合安全指标，能够持续稳定地运行。

3.2 制定出完善的煤化工设备保养制度，明确设备的操

作流程

在煤化工设备安全控制的过程中，还需要做好煤化

工设备维护养护计划的制定，形成明确的煤化工设备维

护养护标准。同时，结合我国目前相关技术的发展，针

对煤化工设备的运行问题，也要做好自动化监测，提高

监测的实时性，并在出现问题后，第一时间反馈给工作

人员，加速故障问题的解决，防止故障问题的扩大。此 

外，在每次故障问题后，还应该做好记录工作，形成煤

化工设备安全问题数据库，为后续的工作展开提供经验

和借鉴。其次，从人员角度来看，企业也要做好工作人

员的培训教育工作。一方面是要在人员引进的过程中形

成明确的标准。另一方面则是针对现有工作人员做好培

训教育，不断提高工作人员的专业素质，构建专业化的

人才队伍。

3.3 建立健全的煤化工设备安全管理制度

为进一步提高煤化工设备运行过程中的安全性，避

免发生设备事故问题，企业首先应当制定出科学完善的

煤化工设备管理体系，为系统的安全稳定运行和后续工

作的开展夯实基础。其中，主要包括煤化工设备的定期

切换制度、动设备润滑系统检查制度等。此外，针对工

作人员这一主题要素，企业还需要针对人员问题完善激

励措施和责任体系，形成约束机制，激发人员工作积极

性，并搭配设备隐患的合理排查，切实提高设备的安全

性属性，保证设备的平稳运行。

4 煤化工设备的背景和发展趋势

石油资源作为当今世界的主要能源，其价格始终居

高不下。因此，一方面是针对石油的价格因素，另一方

面则是针对目前所倡导的生态环保理念，还需要进一步

加速新型煤化工产业的发展，持续优化我国的能源结 

构。那么在煤化工企业生产的过程中，对设备大都有着

较强的依赖性。同时，煤化工设备的运行也基本上是处

在一个恶劣的环境中。包括高温环境、高压环境、高真

空环境等，很容易导致设备的损坏，甚至是出现安全事

故。而如果一旦煤化工设备发生了安全事故，不仅仅是

造成设备的报废，以及影响正常的生产进度。严重情况

下，还会引发爆炸、火灾、中毒等安全事件，给人体造

成重大伤害。因此，针对这一问题，就需要煤化工企业

进一步提高设备的安全管理意识，做好安全防护工作，

保证煤化工设备的安全运行，营造出积极良好的煤化工

生产环境。

煤化工设备运行，安全是至关重要的。在今后的煤

化工设备发展中，应当分别中设计、选型、制造、安 

装、运行参数设置、操作等方面来展开切入，对其进行

持续优化。同时，就企业自身而言，还需要制定出完善

的煤化工设备管理体系，以及制定事故问题的应急处理

方案。既要有效处理事故问题，保证安全运行，也要做

到防患于未然。

5 结语

综上所述，在优化与完善煤化工设备事故分析与控

制的过程中，可通过完善煤化工设备设计环节，保证设

备的安全性、制定出完善的煤化工设备保养制度，明确

设备的操作流程以及进一步明确企业的设备安全管理制

度等一系列措施来达到目的。意在从多个角度出发，针

对目前煤化工设备事故分析与控制的实际情况，分析问

题成因，找寻解决方法，制定更为科学、合理的方案策 

略，从而不断提高工作展开的效率和质量。
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