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皮带机在运输过程中是比较常见的设备，通常用于

矿类施工或生产输送。使用皮带机有很多优势，皮带机

是可以输送大流量的物料，并且不用人力去操作它，现

在皮带机已经实现了自动化运行，使用起来方便快捷，

方便运输，给人们带来了很大便利。而且皮带机的使用

可以节省电力，不仅节约了成本，还提高了运输效率，

使生产更加高效顺畅。但是皮带机在工作时也可能会有

皮带偏移的情况，这时要及时对皮带进行调整，避免因

长时间的跑偏导致接下来的生产出现更大问题，因此皮

带机能否正常运行，对整个生产过程有着很大的影响。

1 故障主要原因

1.1 输送带两端受力不均衡

造成皮带机出现故障的原因有以下几个方面：

1.1.1 张紧装置的安装以及调节出现误差

皮带机在运行前要严格对张紧装置进行检查，防止

因安装失误使两端的受力不均匀，导致皮带出现跑偏的

情况。

1.1.2 物料放置不均匀

皮带机上的物料放置情况是非常重要的，如果物料

在皮带机上的位置是分布不合理的可能会造成皮带跑

偏，影响生产的效率。因此要注意物料的摆放位置和距

离，保证生产正常运行，使生产过程更加高效。

1.1.3 输送带接头出现弯曲

皮带机的两头或皮带如果有弯曲或变形的情况，会

导致皮带在运行中跑偏。因为皮带弯曲会使机器两端受

力不均衡，使两边的松紧不一致，造成机器故障。在出

现问题的地方会更容易使机器无法正常使用。

1.1.4 输送带松弛或者老化

皮带机如果运行时间长的时候可能会因为过度运

行，而造成皮带磨损或者皮带退化等问题，进而使皮带

的弹性减弱，皮带会变松弛，容易偏离原本的轨迹，导

致对生产过程产生严重影响。

1.1.5 滚筒以及托辊粘料

在皮带机运送物料的过程中，有很多都是具有粘性

的物料，所以可能会有部分物料粘在皮带上。时间长了

之后，皮带上的粘料越来越多，就会使皮带机滚筒粘附

物料，造成皮带两端受力不一样，导致皮带跑偏的情况。

特别是在运输距离短的时候更容易发生这种问题。

1.2 输送带受到侧向力

如果皮带机滚筒在安装时没有安装到正确的位置

上，可能会在传输过程中出现侧向力的问题，进而出现皮 

带跑偏现象。引起侧向力的原因主要有以下几个方面：

1.2.1 滚筒以及托辊的安装位置有偏差

在皮带机运行时，如果皮带机的托辊在安装时没有

与皮带机中心线对齐，可能会出现皮带跑偏的情况。同

时，滚筒轴线和皮带机中心垂直也是非常重要的，可以

避免皮带脱离问题。如果滚筒出现倾斜的情况，会使皮

带机的运行受到严重影响。

1.2.2 机架变形

侧向力还会造成皮带机机架的变形弯曲，如机架的

两侧出现偏移，向一侧倾斜。或者机架的中心线出现偏

斜等。这些问题都是由于侧向力引起的，从而使皮带机

的运行出现问题。

2 调整对策

2.1 张紧处的调整

调整皮带张紧位置是调整皮带跑偏的一个非常重要

的环节。在重锤张紧位置的上部，两个改向滚筒必须是

固定的，并垂直于皮带中心线，除此之外，还有垂直于

重力垂线，也就是说，在使用螺旋张紧装置时，两个拉

紧滚筒轴承必须同时移动，为了保证滚筒轴和皮带纵轴

垂直。此外，胶带运行出现问题的原因是胶带拉力不足，

没有胶带或负载小时，它不偏离运动时，当负载稍大时，

带材的张力不足时，带材的稳定性很弱，外界干扰的影

响很大。而在出现严重滑移现象的情况下，为使用冲击
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张紧装置，可添加配重进行处理，但最好不要加太多，

使用螺旋张紧装置或液压张紧装置，可以调整张力行程，

以增加张力，当张力行程不足时，胶带有永久变形，再

胶带切断后再粘合。

2.2 对于有特殊段的皮带机跑偏的调整

通常有两种形式的过渡带带有凸段和凹段中间带。

对于凹弧半径曲线的凹弧段的皮带，启动时如果胶带上

没有材料，凹区内将有橡胶带，若遇见大风天气时，皮

带会经常被吹偏，所以最好把皮带带上，以避免被风或

磁带击中。通过胶带的圆筒式堆芯底部形成了大部分的

坑，其中最常发生运动偏差。下料道有机货架正在下沉，

这将进一步加强皮带提升范围，很容易移动。所以在设

计阶段应尽可能做到使用更广泛的凹陷曲率半径以防止

此类问题出现。如果条件或空间可以设置一些东西，最

好在皮带带上加上压紧轮或反向皮带轮，以防被风或带

状物击中。

为了防止长距离接触磁带，最简单的方法是安装带

压紧带的滚轮或带压带的滚轮。也就是说，在主带两侧

安装两个轮子，大压条在空边压紧，小轮压条位于上半

边，轮胎压力对运动的大小。当反弧半径大时，使用带

压紧的滚轮；当弧半径较低时，使用压盘。 为切割皮带，

它的凸部往往向在拱顶中心的磁带轮廓，即。在中心的

隆起，让磁带打折扣，在装载带进滚筒或转鼓区间后，

皮带损坏程度将增加。提升和回扣的主要原因是：这是

因为磁带横截面的中外单位长度的牵引量太大，带滑到

中间形成拱或回扣。当皮带槽角大于或等于 400 时，在

皮带轮机的头部或尾部，托辊槽角过渡区域也可能会出

现拱升和回扣，面对这种情况要减少槽角或延长长度间

隔，因此，带槽角是缓慢的过渡。凸条压力机应在可能

的情况下增加凸起的曲率半径，并在遵守通过能力的前

提下最小的滚槽角。

2.3 双向运行皮带机跑偏的调整

皮带输送机双向运行的跑偏调整，比调节输送机的

侧偏比较困难，首先必须改变方向，然后改变另一个方

向。在调整时要密切注意皮带的运动和偏差趋势，调整

单独运动方向。重点应放在传动鼓的调整和滚筒方向的

改变上，然后对辊从投弹点进行调整。也可以安装定心

辊。应使用摩擦中心滚柱组，而不是带支撑滑轮的中心

滚柱，因为滚柱支撑滚柱有方向性。定心滚柱不应该太

多，因为它影响了带材的使用寿命。当一个硫化物的连

接，带材应能均匀地工作在截面长度的方向，双方应尽

可能平等。使用自动定心的辊组，在适当的承重部分间

隔；在逆段前后，添加一组反向滚柱，堆垛机或萃取器

使用倾斜承压滚柱组，严格控制滚柱安装，滚柱和滚柱，

以使安装后的最小偏差值。

2.4 其他方面的调整

另外，增加沟槽可以减少角来的偏差。可以从两个

方面着手。其次，提高整体机器的抵抗力，自动回到正

位。以往的移动式皮带机，采取了前倾、增设调心辊、

安装反装置等几个纠正措施。但是，实际应用表明，防

止这些磁带偏差的措施效果并不理想。沟的角增大的话，

有助于防止胶带的偏差，提高防止偏差的能力。主要体

现在以下几个方面：

2.4.1 可以提高侧边抵抗跑偏的能力

可以认为，横向风的负荷、上料横向冲击、机架不

直等因素引起的偏差、磁带是受到了一个水平横向力的

作用。在该力作用下，胶带与机架间的力学关系可以简

化为如图 1 所示。

图 1   输送带与机架间的力学关系
如果水平侧力是 N，他们可以分为垂直力在胶带的

侧边力 N1 和与胶带平行的侧边力 N2（N2=cosα），则

N2 为胶带跑偏因素，由此可见，其中 α 越大，则 N2 越

小。同理可说，若槽角增大，则其正压力将会消耗更多

的侧向力，其正压力是不会出现跑偏情况的。

2.4.2 增大沿托辊径向胶带与托辊间的摩擦力

当胶带偏转时，询问胶辊和胶辊时，胶带与胶带之

间的径向滑动就发生了。对于偏航阻力越大。为了更好

的进行计算，我们可以比较的传送带与通用截面的传送

带，使用滚柱转向 u 形截面。

3 结束语

皮带机在许多产品生产中是至关重要的，它可以在

很大程度上对人们的工作提供帮助和便利，让人们更加

快速的完成任务和作业。但是由于皮带机上有很多需要

注意的安装设备，所以在安装时可能会出现这样那样的

问题。如果在工作中皮带机出现了问题，可能会对皮带

造成严重损坏，进而使皮带机不能正常运行，导致生产

成本增高，效率太低，也完不成原本的任务。而且如果

皮带机跑偏时，可能还会因为不能及时的发现情况，导

致生产时出现安全事故，对工作人员也造成不利影响。

因此在皮带机运行过程中，要加强对皮带机的管理，及

时发现皮带机所存在的问题并进行分析处理，保证皮带

机的正常运行。
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