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1 当前焦炉电机车的基本结构
1.1 车架

车架在焦炉电机车中起到的作用是承受来自各个构
件产生的压力和重力，并且焦炉电机车的机械设备以及
电气设施都需要安装在车架上。车架的主要组成是由较
厚的钢板通过铆焊拼接的方式制成的，车架包含了焦炉
电机车大部分组成设施。在进行运行的过程当中，车架
往往会因为冲击或产生碰撞等问题，使得车架产生变形，
因此应当在车架的制作方面进行慎重且严格的考虑，选
取质地较硬的材料最为合适 [8]。
1.2 轮对

轮对是车辆的重要部件之一。它承受着从车体、钢
轨两个方面传递来的各种作用力，并引导车轮沿钢轨上
滚动完成车辆的运行。轮对性能的好坏，直接影响行车
安全。因此，轮对必须坚固耐用，各部尺寸必须符合技
术规定，以确保行车安全。轮对由一根车轴和两个相同
的车轮组成，组装时采用过盈配合，在轮轴顶压机上将
两车轮压装于车轴两端。车轴采用优质碳素钢加热锻压
成型，经过热处理和机械加工制成。车轴是轮对的主要
配件，它除与车轮组成轮对外，两端还要与轴箱油润装
置配合，保证车辆安全运行。
1.3 轴箱

轴箱又称之为“轴承箱”，与轮对两侧的轴颈相互
结合相互协调而进行组装，轴箱两侧的滑槽车与车架上
的导轨相互结合相互协调，在轴箱的上半部装有弹簧托
架。而车架的也位于轴箱的上半部分，由于弹簧托架的
支撑而形成，同时能够将轮对与车架进行有效的连接。
当焦炉电机车行驶过程中出现轨道不平坦的问题时，轮
对与车架相互作用使其轴箱的滑槽与车架的导轨相互协
调 [7]。
1.4 弹簧托架

弹簧托架即为轴箱滑槽与车架的导轨之间的相互协
调起到了缓冲作用，弹簧托架主要就是由弹簧以及平衡
梁等部分组件构成的。每个轴箱上座均装有一副板簧，
其主要通过连杆与车架连接；当轨道存在凹陷时，平衡
梁发挥平衡车轮荷载的效果。弹簧托架起到牵引作用，
后面挂的是熄焦车。
1.5 齿轮传动装置

焦炉电机车的齿轮传动装置包含了两种类型的齿轮

传动，不仅能够在传动方面能够使产生的动能尽可能减
到最小，同时还能够提升传动效率，滚轮直线导轨通过
拼接也几乎可以得到任意长度的行程；在工厂自动化设
备中，可以经常看到齿轮齿条和滚轮导轨一起配套使用，
使得齿轮的运作时间具有较强的时效性。
1.6 制动装置

焦炉电机车的制动装置就是让电机车停下来的，简
单来说就是电机车的刹车装置，而焦炉电机车的制动装
置可以分为人工制动以及电气制动，人工制动就是通过
焦炉电机车上安装的制动器或制动闸进行人工的制动，
电气制动就是通过电气设备牵引电机车产生能量消耗从
而进行制动，不需要进行加入任何的完善措施，只要将
电气设备的控制器进行调整就能够对电机车进行制动。
焦炉电机车一般来说牵引力较大，运行过程中运作速度
快，且运行所处的环境不好，因为在焦炉电机车的运作
过程中经常会进行制动，因此对于电机车的制动装置的
要求就极高，既要保证焦炉电机车的运作效率同时还要
对电机车的制动装置进行完善，避免出现紧急状况 [6]。

2 焦炉电机车常见故障及其处理措施
2.1 牵引力不足

焦炉电机车不能够载重，只能够起到牵引作用，而
在其后方挂的就是熄焦车。在通常情况下，焦炉电机车
会出现的问题就是牵引力不足，从而使得无法对后方的
熄焦车起到牵引作用更不要说拉动它了。而致使焦炉电
机车出现牵引力不足的情况有以下几种情况：其一，轨
道上会出现积水或者其他影响行驶的污染物，从而使得
焦炉电机车运作过程中出现问题；其二，焦炉电机车配
备的是两台电机，而在焦炉电机车运作的过程中，只有
一台电机进行工作，使得焦炉电机车牵引力不足；其三，
焦炉电机车主要行驶的轮子在表明出现了油污，从而使
得焦炉电机车行驶受阻，进而牵引力不足。针对以上诸
多问题，分析总结得出，需要对焦炉电机车的轮缘表面
进行油污的清洗，同时确保轨道上的污染物以及积水能
够及时的处理干净，并且电动机的连线方面要经常进行
检查 [5]。
2.2 运行冲击力较大

在焦炉电机车在运行的过程中，会出现运行冲击力
过大的现象，而导致焦炉电机车出现运行冲击力过大的
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其支撑弹簧托架的钢板发生断裂；其二，焦炉电机车的
车轮经久不修，导致了车轮轮箍的磨损严重，无法正常
的运作；其三，在运作焦炉电机车的过程中，部分工作
人员对于操作技术不能够明确的了解和掌握，导致在启
用焦炉电机车时，部分操作不规范，从而使得焦炉电机
车运作冲击力较大；其四，轨道经常使用承受了较大的
压力后就会产生变形，因此会使得焦炉电机车在运作时
产生较大的冲击力。针对上述问题，我们应当采用相应
的对策，在焦炉电机车启用过程中，必须按照相关的规
定合理的进行操作，并且要求工作人员经常对焦炉电机
车的弹簧托架以及车轮轮箍进行检查，发生变形的钢板
及轮箍要及时进行更换，其次需要不定期的检查轨道，
确保焦炉电机车的行驶安全 [4]。
2.3 电动机无法正常启动、运转

焦炉电机车最为常见的故障就是出现电动机的故
障，无法正常启动和运转。而引起这一原因的出现的主
要因素为：其一，电枢绕组、励磁绕组接线由于焊接不
佳而出现开路现象；其二，焦炉电机车的整体产生的火
花过大，温度急剧上升，从而导致了电动机无法正常运
转；其三，换向器出现故障，主要原因是因为焦炉电机
车作业时间长，没有进行检查，从而导致了换向器出现
断裂；其四，受电弓作业时间长，从而出现损坏的现象。
针对上述诸多问题，要进行合理的改善，碳刷压力要及
时进行检查，同时对焦炉电机车的线路进行检查并维修，
换向器以及受电弓要经常进行检查，出现问题时要及时
进行更换，将出现损坏的电器元件进行检修与更换，还
要将线路电压水平进行提升，从而达到额定水平 [3]。
2.4 电动机声音异常

焦炉电机车在运行过程中常常会出现异样的声音，
这都是焦炉电动机部分零件发生故障产生的，而引起焦
炉电动机声音异常的原因主要包括了：其一，轴承磨损
严重，导致其不能够产生作用，从而出现异常；其二，
轴承在运行的过程中，需要加入润滑油从而更好的工作，
但是有些润滑油不干净，导致了轴承出现了异样的声音；
其三，整流子在运行是出现了磨损或破坏的现象，因此
会出现异样的声音。针对上述情况，采取相应的应对措
施，应当在不定期的时间内对焦炉电机车的轴承进行检
查，出现问题时应及时进行维修或更换，针对润滑油的
问题，如果经常使用的润滑油还是出现了声音异样的问
题，建议更换润滑油，同时还需要对碳刷承受的压力进
行调整，不定期的检修整流子，并检查焦炉电机车螺丝
是否松动，如出现松动现象及时进行拧紧。
2.5 焦炉电机车齿轮传动声音异常

焦炉电机车在运行过程中，传动装置常常会出现异
样的声音，这是因为齿轮传动方面出现了问题，因此主
要原因包括了：其一，齿轮的使用年限较长，从而出了
磨损严重或者齿轮过载的现象；其二，齿轮罩上的螺丝
发生松动，导致了松动的螺丝与齿轮罩摩擦发出声响，
如果螺丝过于松动而掉落，会使得整个齿轮罩掉落；其

三，齿轮罩发生倾斜，致使齿轮罩与轮对产生了摩擦，
从而发出了异样的声音。针对上述问题，应当采取相应
的措施，不定期的对齿轮进行检修，发现问题后及时进
行检修并对齿轮进行更换，同时还需要对齿轮罩内的螺
丝进行定期的检查，发生松动的螺丝及时进行拧紧，对
轴承也要进行不定期的检查，年久失修的轴承及时进行
更换，观察齿轮罩的位置是否偏离，如果发生偏离，及
时进行校正，避免产生不必要的损失 [2]。
2.6 脱轨掉道

运行中焦炉电机车发生脱轨掉道，也是引起故障的
主要原因之一，其造成这种原因的主要因素包括了：其
一，轨距较大，道钉、轨距拉杆失效等；其二，过道岔
时掉道脱轨的原因：操作不当，电机车在道岔上被惯性
滑动的列车推落、道岔轨距过大或护轨工作边与心轨间
距不合标准、道岔尖闭合不严或磨损超限等。针对上述
问题，采取相应的措施进行完善：一是按规定标准校正
轨距；二是紧固或更换拉杆。解决电机车过道岔时掉道
脱轨的处理方法：一是加强电机车操作司机的培训学习，
加强焦炉电机车操作司机的基本操作技术；二是重新校
正轨距或按标准调整护轨工作边与心轨之间的间距；三
是当道岔出现问题时，及时调整或更换道岔尖 [1]。

3 结语
焦炉电机车是煤化工公司较为常见的矿用机电设

备，要想保证焦炉电机车能够正常的运行和工作，必须
要不定期的对焦炉电机车进行 = 检查和维修，同时要严
格的把控好焦炉电机车的质量，同时加强日常维修的力
度和管理措施，确保焦炉电机车在正常运行的过程中能
够有着稳定性和安全性，并且当焦炉电机车出现问题时，
要及时进行处理，对出现问题的零件或构件进行检修和
更换。
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