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针对废水的治理和利用而言，其是通过应用不同的
方式来对废水当中含有的污染物质进行分离，并采取针
对性的措施来将其转化为无污染的物质，进行废水处理
的基本目的是为了保障废水在排放的过程中可以达标，
进一步响应国家发出的资源再利用号召。而进行良好的
工业用水的治理和利用可以很大程度上解决工业生产与
可持续发展之间的矛盾，同时由于排入自然环境当中的
水量减少，这也意味着可以帮助缓解城镇水资源紧张的
情况。

1 电厂废水的特点以及其分类
电厂的废水当中包含有过滤器反洗废水、输煤冲洗

以及除尘废水、冷却塔排污废水以及冷却水排水等。因
为电厂废水的种类较多，同时不同种类的废水的污染物
种类以及含量等都不固定，导致废水中含有的成分十分
的复杂。电厂废水中主要包含的污染物有：油、悬浮物
以及有机物等。同一类型的废水应当选择应用相同的废
水处理工艺来实现相应的治理和应用。同时否充分确认
废水的分类是综合利用废水的关键因素。根据发电厂废
水的实际特点来对其二次利用的用途进行处理，通过这
样的方式就可以将电厂的废水分为以下几类：

①含盐量较低的废水，例如：热力系统的疏放水、
过滤器反洗水、工业水系统排水以及生活污水等；②高
含盐量废水，例如循环水排污水、离子交换设备再生废
水；③对可回收的废水进行简单处理，包含有冲灰出渣
的废水等。

2 电厂当中应当重点处理的物质
2.1 碱类物质

在电厂化学废水处理工作当中，处理起来较为棘手
的物质就是碱物质。在处理过程当中应当先对其进行预
备处理，并选择在碱液当中适当加入合适浓度的算对废
水中的碱物质进行中和，以此来将 pH 值调整到恰当的
数值。在进行预处理以及中和处理的过程当中，普遍应
用以下几种方式：

①首先可以应用超临界氧化处理方法，可以在处理
后的废碱液当中加入氧化剂，使二者相融合，随后将其
添加到反应装置当中对混合液进行高温高压处理，通过
这样的方式处理过后的废水可以变得很清澈，使混合液
当中的生物需氧量等指标达到相应的排放标准；②使用

膜分离方法，这样一种方法的使用成本不高，同时也不
受占地面积的影响，利用超滤膜或是纳米膜等对废水进
行严格过滤，经过这种方式处理过的废水同样能够达到
国家相关排放标准。
2.2 油类物质

在化学废水当中存在的油污往往具备乳化、悬浮以
及溶解等三种形态。对于悬浮的油污而言，其去除的方
式比较简单，可以应用简单的物理方法对其进行处理。
但已经出现乳化的油污是最难应对的，这就涉及到高级
氧化处理技术的应用。可以应用超临界水氧化处理的方
法，选择将氧化剂以及乳化油进行混合后将其放进反应
装置当中，其会在高温高压的情况下迅速反应，通过遮
掩的方式处理后的废水将变得较为清澈，可以达到相应
的排放标准。在实际处理的过程当中，可能会出现一些
指标不合格的情况，这时就可以在其中更适当添加一些
催化剂。乳化后的油污同样可以应用这样的方式进行处
理，例如，将混凝土以及活性炭进行综合应用，并在乳
化油发生溶解后利用活性炭对其进行吸附处理。

3 电厂废水治理策略
3.1 构建全新废水处理系统

电厂应当保障经过改造后的废水处理系统应当将已
经经过排放的化学废水的化学需氧量、悬浮物、浊度以
及酸碱值等诸多指标可以控制在能够回收利用的范围之
内。在进行废水收集前，应当率先针对废水的 pH 值这
一指标进行首先调节，另外针对废水进行预曝气处理，
经历过预曝气处理过的废水应当选择在 PAC 的投加量在
1000mg/L 时，开始进行混凝沉淀工作，进一步保障水质
中的浊度、COD 等参数达到相应标准。在完成混凝沉淀
处理工作后的废水应当尽量选择在气液比为 40:1 的情
况下开展曝气吹脱流程，从根本上保障水质中的氨氮含
量可以达到相关回收标准。在废水正式牌坊前对水中的
pH 值进行调整，进以保障排放废水中的 pH 值可以达到
标准。

所以针对与某电厂而言，可以构建一座钢制的一体
化地上池体，这一池体中将拥有具备提高废水水质稳定
程度的调节池、以及对废水中 pH 值进行调节的酸碱池、
用于进行混凝沉淀工序的斜板沉淀池以及进行污泥排放
的污泥池。
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出回收工业用水的作用，可以在很大程度上解决水资源短缺与工业生产之间的矛盾。本文针对电厂化学废水的治
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通过这样的方式对电厂的废水处理系统进行升级，
新式废水处理系统如图 1 所示：

图 1  电厂排水处理系统
同时应当针对废水排放设置相应的控制系统，为了

保障实际废水排放过程当中的准确性，应当适当在排放
系统中设置一些合理的远程控制装置。通过应用气动阀
门来对废酸以及废碱排放的总阀门进行替换，随后在废
碱废酸管道当中构建相应的旁路管，并在循环管道当中
干设置一些气动阀门对其进行连接，使用气动阀门来对
剩余的各类手动阀门进行替换，在每一个管道进出口的
位置构建气动的联络阀，并在废水旁放过程中设置相应
的动力控制系统，以此来对整个排污的过程进行相应的
远程控制。
3.2 废水池的改造

针对电厂的化学车间而言，其废水池的作用往往是
用于收集在实际生产过程中化学车间的废水。可以通过
废水处理系统的一段提升泵来对废水进行运输，并在最
后流入新建的一体化池体中。在新式改造当中应当针对
废水池的池体进行重新防水工作。在废水池当中设计有
四台一段式的提升泵，进以方便使废水池当中的废水可
以有序运输至后续工序当中。在提升泵的出水管出应当
设计一台超声波液位计用以进行监控即时流量工作。同
时应当在废水池内设置一台污泥泵，以待后续对池底
的污泥进行清理。（废水池内新增设备参数如下表所 
述）。

新增设备 一段式自吸泵
具体型号 ZW Ⅱ 125
应用数量 4
标准流量 130m3/h

扬程 25m
标准功率 15kW
新增设备 移动式污泥泵
增加数量 1

标准测量范围 0-12m
新增设备 污泥泵

增加数量 1
标准功率 50W

3.3 设计调节池

调节池的建设具备有一定程度的均衡作用，可以充
分降低废水中有机物发出的冲击，并且也可以有效降低
高浓度有毒物质对于废水处理系统造成的不良影响，进
以起到中和酸性废水以及碱性废水的作用，这样就可以
尽可能使废水当中的 pH 值保持稳定，在一定程度上降
低后续过程中可能使用的化学药品数量。但在实际设计
调节池的过程当中，应当利用化学废水的实际排放量作
为参考，但化学废水的排放过程并不规律，所以应当尽
可能应用一段较长时间内的废水排放量进以充分对其分
析。

假设这一废水排放的周期为 T，那么在这一周期内
的废水总排放量如下方公式所示：

在这一公式当中，Wr 表示这一周期内的排水量，qi

表示在 ti 这一时间段内废水的平均流量，ti 表示选择的
时段。通过最终化学废水的实际流量，仅已确定最终调
节池设计的参数。

4 结束语
通过对电厂内不同用水设施所具备的工艺特性以及

水质要求等进行分析，提出解决电厂废水治理利用的改
革策略，这在为电厂企业减轻用水成本，提升经济效益
的同时，也切实对环境治理作出积极的贡献。但在实际
的废水治理利用过程当中，各电厂之间应当更加详细地
对不同种类生产用水以及电厂的实际经营情况进行分
析，以此为基础来设计更加详细的废水处理方案，切实
保障污水的排放可以达到国家相应标准，响应持续发展
的理念。
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