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现阶段，经济社会的发展，对煤炭需求量不断增加，

为了更好满足社会生产的需求，煤矿需要不断提高自身

的生产效率和质量，同时还要注重不断提高煤矿运输的

安全性和稳定性，其中离不开皮带机的稳定运行，本文

主要分析了在皮带机运行阶段常见的跑偏故障，在明确

问题的基础上提出相应的防偏技术。

1 皮带机的优势
皮带机运输的原理为摩擦力工作的原理，从力学的

角度进行分析可以明确皮带机发生跑偏故障的主要原

因，即在皮带宽度方向上所受合外力不为零，或皮带所

承受的拉应力不均匀，这些都会导致托辊或者滚筒产生

反分力，在这种力的影响之下将会导致皮带的倾斜。

在煤炭运输的过程中，皮带机发挥着重要的功能和

作用，其优势主要表现在五大方面：首先，皮带机的输

送量较大，可以达到每秒数百吨，因此其运输的效率较

高；其次皮带机可运输的物料种类较多，包含散碎物料

和成件物料，其对大多数的输送路线的适应性较强，主

要包含水平输送和倾斜输送；此外，皮带机具有较强的

灵活性，在使用的过程中可以灵活调节输送的距离，同

时其装卸也较为灵活；最后，皮带机的优势在于输送效

率高、稳定性强，而且安装和维修较为便利，因此皮带

机在运输的过程中有着十分广泛的运用。

2 皮带机跑偏故障
2.1 皮带两侧受力不均

皮带两侧受力不均会导致皮带机跑偏，而导致其在

使用的过程中两侧受力不均的主要原因如下：首先，在

安装皮带机的时候就存在误差，从而使得松紧程度出现

一定的偏差，影响了皮带两侧受力的稳定性，同时还会

使得皮带发生跑偏；此外，输送带硫化接头接歪或者皮

带本身不直都会影响到皮带两侧受力的平衡性。皮带在

长期使用阶段很容易出现老化，从而影响其拉紧力。如

果在皮带两侧煤炭出现了不均匀分布，或者因为各种因

素影响到了下降位置的准确性，都会使得皮带两侧出现

不均匀受力情况。在制作阶段，如果皮带两侧出现内应

力不均匀现象，皮带机在使用的过程中如果出现空转的

情况会发生跑偏。最后，皮带机运行一段时间之后，由

于煤沫自身具有黏性，其在运输的过程中会粘附在滚筒

上，从而使得滚筒直径局部变大，最终影响到皮带两侧

的张力，图 1 为皮带两侧张力不平衡示意图。

图 1   皮带两侧张力不平衡示意图
2.2 皮带受到侧向力

皮带受到侧向力也会导致皮带机跑偏，造成皮带所

受侧向力的主要原因在于安装过程中未明确两者所对应

的安装位置，这使得其与机身中心线出现一定的偏差，

或者影响到机架两侧的平衡性，从而使得皮带机运行阶

段出现跑偏问题，图 2 为皮带受侧向力影响示意图。

图 2   皮带受侧向力影响示意图
2.3 皮带机受到振动

皮带机受到振动也是造成跑偏故障的主要原因，在

皮带机运行阶段如果受到机械振动，其自身运行的速度

会受到影响，从而使得振动的幅度大大提高，振幅不断

提高会使得皮带机发生跑偏问题。造成皮带机跑偏原因

比较多，但是最根本的因素在于胶带受到不均匀所致，

在实际生产的过程中要注重分析皮带机跑偏的实际情况

和具体问题，在此基础上总结规律，提出相应的优化策

略。
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摘　要：本文主要分析皮带机在使用的过程中出现的跑偏故障，在分析问题的基础上提出相应的优化策略，以
此来预防皮带机使用过程中的故障，通过运用防偏技术来提高皮带机运行的稳定性，有效降低皮带机发生故障的
可能性，避免在使用的过程中出现跑偏故障，从而对煤矿生产效率产生一定影响。
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2.4 张力不平衡

张力不平衡会使得皮带机发生跑偏故障，如果皮带

机在运行的过程中出现张力不平衡的情况，很容易影响

到皮带机的承载平衡，从而影响到物料运输的安全性和

稳定性。如果皮带机自身皮带存在质量问题，也会导致

皮带机运行阶段存在张力不平衡的问题，从而导致皮带

机发生跑偏。

2.5 接头问题

皮带机接头的位置，在长时间使用之后会出现松弛

或者磨损的问题，同时人为因素也会导致接头问题存在，

这些因素都会导致皮带出现不平整的现象，主要表现为

皮带机存在皮带不直的缺陷，这使得接头处存在严重的

跑偏问题。

3 皮带机跑偏的危害
皮带机发生跑偏，不仅会影响到煤炭传输的效率和

质量，还会造成不同类型的故障，导致煤矿生产的安全

隐患大大增加。通常情况下，皮带机跑偏的危害如下：

沿线洒落煤，造成严重的资源浪费，同时使得清扫工作

量大大增加，此外还会影响到现场清洁工作的效率和质

量。此外，皮带发生跑偏之后很容易和托辊架等结构发

生摩擦，从而造成皮带边缘的磨损，影响到皮带的正常

稳定运行，同时还会严重影响到皮带机的使用寿命，使

得维修皮带机的成本大大增加。皮带机发生跑偏之后会

影响到滚筒受力的均衡性，从而导致托辊轴承损坏，此

外皮带机跑偏之后会影响到滚筒表面的摩擦力，从而影

响到滚筒的使用寿命。最后，皮带机发生跑偏故障之后

会影响到皮带两侧拉伸力的平衡性，从而加速皮带的老

化，甚至诱发皮带机在使用的阶段产生断裂现象。

4 皮带机皮带跑偏故障处理对策
4.1 调整托辊组的位置

图 3   托辊组调整方法示意图
在皮带机中，托辊是比较重要的组成部件，托辊安

装位置在很大程度上对整个皮带机的运输效率和质量产

生影响，相关人员在开展工作的过程中需要结合实际情

况对托辊组的位置进行调整，调整其位置必须要建立在

明确皮带机运输过程中的具体情况的基础上，从而降低

皮带机在运行的过程中发生跑偏故障的可能性，保证皮

带机可以安全、稳定运行。此外，在调整托辊位置的同

时还要注重根据皮带运行方向对其进行调整，如果在调

整的过程中发现皮带机偏向哪一侧，需要将另一侧向皮

带机运行方向进行平移，因此来确保皮带和托辊保持相

互垂直，以此来保证皮带机在运行的过程中两侧受到的

力始终保持平衡。图 3 描述的是以皮带机运行方向为中

心，皮带机向左侧跑偏调整托辊组的方法。

4.2 安装调偏托辊组

避免皮带机发生跑偏故障的一个有效措施在于安装

调偏托辊组，调偏托辊组的主要类型包含：中间转轴式、

四连杆式以及立辊式三个类型。实际上，调偏托辊组运

行原理在于，在皮带机运行的过程中通过托辊水平方向

的有效转动来避免皮带机发生跑偏，从而保证对跑偏故

障处理的效率和质量。此外，还可以运用皮带机皮带所

具有的自动向心作用来保证皮带机两侧受力的均衡性，

以此来确保皮带机运行的安全性和稳定性。因此，在运

行皮带机的过程中，需要根据皮带机运输方向来明确解

决跑偏问题的方案，如果皮带机的运输方向为双向，则

可以通过运用调偏托辊组的安装来有效解决皮带机的跑

偏现象，而如果在煤矿运输过程中，皮带机总长度比较

长时，则不适合运用这种方式来解决皮带机的跑偏问题，

否则会影响到皮机运行的安全性和稳定性。

4.3 优化煤矿皮带机跑偏的消除方法

最后要注重对煤矿皮带机跑偏解决方法进行优化和

调整，以此来保证故障改进和优化的效率和质量，同时

能使煤矿皮带机跑偏问题得到有效解决。在这个过程中

可以选择相匹配的阻力消除方法，其一般是指皮带机在

运行阶段，如果出现了跑偏故障，应对的方案为及时清

理滚筒，这样做的目的在于有效降低皮带机在运行的过

程中存在的摩擦力，以此来使皮带机使用寿命得到有效

延长。此外，还可以通过在轴承上涂抹润滑油的方式来

保证皮带机运行的安全性和稳定性，首先涂抹润滑油能

有效提高轴承转动的速度，避免皮带机在运行阶段发生

跑偏的现象，从而确保皮带机的安全、高效运行。

5 小结
本文主要分析皮带机在煤炭运输过程中的优势，通

过运用皮带机能有效提高煤炭运输的效率和质量，为了

保证皮带机能更好发挥自身的功能和作用，需要不断完

善皮带机的功能，避免皮带机发生跑偏故障，以此来保

证皮带机运行的安全性和稳定性，从而使煤矿生产效率

得到提升。
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