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随着当前我国经济正在以一个非常快的向前发展

着，这在一定程度上已经对于当前我们人类的生活环境

造成了非常大的破坏，环境污染问题当前已经被我国的

各级政府投入了高度的重视，并且“节约资源、保护环 

境”也已经成为了当前的一项基本国策。焦化厂进行化

工生产所造成的尾气污染是当前环境污染的一项重要组

成成分，因此需要切实地做好控制措施。

1 焦化厂进行化学生产产生的化工尾气的危害性分

析
焦化厂在进行日常的生产工作过程中，焦化厂内部

专门有一个化产回收间，而这个回收间实际上能够起到

非常明显的作用，因为化产回收间能够为焦化厂的实际

生产进行大量的煤气输送，并且还可以针对煤气污染进

行必要的净化工作，但是针对煤气污染所需要切实使用

的净化工艺非常地复杂，并且进行净化工艺还需要大量

的净化设备，这些设备对于相关的实际组件数量、储槽

数量都有着较为严格的要求，并且对于储槽数量的需求

量比较大。比如机械化的氨水澄清槽、机械化焦油分离

槽等。在焦化厂进行日常的生产工作的实际过程中，这

些车间往往都能够切实地生产出数量非常大的挥发性气

体，而这些挥发性气体往往都会对我们人类的身体在潜

移默化当中产生非常严重的影响，一旦人体吸入了超过

一定数量标准的挥发性气体，那么人体就很容易被这些

挥发性气体所切实带有的毒性影响，从而身体就会出现

很多不适应的情况，如果人体吸入了远远超过相关标准

数量的挥发性气体，那么这些挥发性气体甚至会给人类

的生命造成非严重的威胁。

挥发性气体之所以会拥有非常强烈的毒性，主要是

因为这些挥发性气体当中含有非常多的有害、有毒物质，

其中主要包括有：氨类物质以及苯类气体等。人类如果

对于这些含有毒性物质的挥发性气体吸入的比较少，那

么就一般会出现鼻炎以及咽炎等慢性疾病，但是如果人

们对于这种含有毒性物质的挥发性气体的吸入量比较

大，那么就很容易出现喉咙肿胀等问题，从而导致呼吸

道内部一系列疾病的产生，甚至在较为严重的情况下可

能会出现不同程度的呼吸困难的问题。但是如果人体对

于这种含有毒性物质的挥发性气体吸入量过大，那么吸

入者就会产生更加严重的头晕以及昏迷等问题的出现。

苯类气体实际上就是现阶段非常具有典型代表性的一类

有害气体，人体一旦吸收了，那么就很容易出现食欲不

振等问题，并且这些有害气体在人体内还会与人体的血

液发生一定程度的化学反应，在人体内就会使得人体内

的血液成分发生转变，这样一来就很有可能会引发血癌

的出现。而在焦化厂的日常生产过程中，对焦油进行蒸

馏的相关装置在实际的蒸馏过程中，往往会产生非常多

的黄色气体，这些黄色气体自己单独并不会对于空气造

成较为严重的污染，如果这些黄色气体一旦与空气中的

其他物质成分进行了混合，那么就会因为发生化学反应

而产生大量的有毒、有害物质，这样一来就会对自然环

境造成非常严重的污染，同时也会给人体带来不可逆转

的伤害。

2 VOCs 的主要来源
切实地根据当前焦化厂所实际应用的炼焦生产工

艺，当前焦化厂所实际造成的大气污染源实际上分成两

种，一种是点污染源，而另一种则是面污染源。点污染

源主要包括有焦炉的烟囱、熄焦塔以及锅炉烟囱等设 

施；而面污染源则主要包括有备煤系统，在这个系统当

中实际上还包括有贮煤场、焦炉炉体、筛贮焦系统以及

煤气净化系统等。

2.1 备煤及筛焦车间的大气污染

在备煤工作阶段主要是由受煤坑、配煤室、粉碎机

室、贮煤塔顶、煤焦制样室以及带式输送机、转运站等

设施切实组成。焦化厂进行日常生产工作所实际需要的

原料，洗精煤直接从洗煤厂由带式输送机直接送至焦化

厂内部的备煤车间，在切实地经过了配煤工作以及破碎

机进行的粉碎工作后，煤将会被切实地破碎到大小小于

3mm 及其以下，并且经过破碎的煤则需要由带式输送机

送至塔顶供焦炉进行后续的工作使用。而在这整个过程

中，焦化厂所切实排放出来的污染物主要是煤尘以及煤

粉。

2.2 从炼焦车间产生的大气污染

切实地在备煤阶段完成了一系列工作的洗精煤，往

往需要再经过栈桥运入到煤塔内部，因为在煤塔内部有

给料器，给料器需要将洗精煤切实地装入进装煤推焦机

的煤箱内部，然后再切实地由装煤推焦机按照已经制定

好的一系列作业计划来切实地从推焦机的一侧送入进碳

化室内部，煤饼在碳化室内部往往需要经过一定时间的

操作，并且需要在高温环境下被干馏成为焦炭和荒煤气，
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这个高温环境内部的实际温度大概在 950℃到 1050℃之

间。在进行装煤工作的实际过程中往往会产生一定的烟

尘，这些烟尘的处理工作主要是由炉顶上的消烟除尘车

来经过其带有的吸尘孔进行抽出，然后在车上完成后续

的燃烧、洗涤工作之后再对尾气完成最后的放散工作。

2.3 煤气净化车间内部的大气污染

在焦化厂内部的煤气净化车间，也就是化产车间内

部，主要是由冷凝鼓风工段、脱硫工段、硫铵工段、蒸

氨工段、粗苯工段、油库工段、生化工段等多个工段切

实组合而成。并且在这个工段的实际运行过程中，焦炉

进行相关加热工作的实际过程中往往采用的都是净化处

理不够完全的焦炉煤气，并且在切实完成相关的燃烧工

作之后所切实产生的废气经过了一系列的预热工作后还

需要再返回到煤气内部，然后再分别由烟囱排放出实际

产生的焦虑煤气，而这些废气往往需要经过高达 15m 的

排气筒七世地排放掉再实际生产过程中生产出来的管式

炉烟气，与此同时，与炼焦炉进行配套建设的一系列的

蒸汽锅炉所切实使用的原料往往采用的都是净化处理工

作不够完全的焦炉煤气，而再完成相关的燃烧工作之后

所切实产生出来的废气则会经过高达 25m 的排气筒而产

生锅炉烟气。再当前煤气净化系统所切实进行的无组织

的排放大气污染物的实际工作过程中，大气污染物则是

主要来自其内部贮槽容器所切实贮存下来的放散气体以

及焦化厂内部的相关设备所泄露出来的部分气体，而主

要的污染物则具体的包括有：SO2、H2S、HCN、CO、

NH3 以及烃类化合物等。

其中，焦化厂内部由于一系列的焦炉工作的副产

物——荒煤气，则需要切实地经过冷鼓、脱硫、蒸氨、

硫铵、粗苯以及油库等工段来切实地完成必要的净化处

理工作，但是由于相关的物料在实际地进出焦化厂内部

的相关工艺装置、原料槽、中间槽以及产品槽实际过程

中，往往都会产生非常多的带有强烈刺激性异味的挥发

性物质，比如焦油、萘、苯酚、苯并芘、苯、氨气、硫

化氢、氰化氢等挥发性物质。

3 当前针对焦化厂化工尾气实际治理过程中存在的

现实问题
首先，焦化厂对于自己在实际生产过程中所切实生

产出来的一系列尾气的防污以及治污工作的认识仍然不

够到位。在当前针对焦化厂化工尾气的实际治理当中的

资金投入方面，焦化厂过于重视实际的生产经营工作而

刻意地忽视了对于自然环境进行切实保护的社会责任，

这就在很大程度上造成了焦化厂自身进行化工尾气治理

工作的相关技术严重落后，并且焦化厂内部的一系列环

保设施也仍然不够健全，针对化工尾气治理措施的运行

工作也不够及时。

其次，焦化厂当前所切实采取的一系列生产技术、

生产装备以及生产工艺实际上都非常地落后。目前，我

国焦化产业在实际的生产经营以及切实发展的过程中，

往往存在着技术装备水平普遍较低的现实问题，并且当

前落后的生产技术以及生产工艺在焦化产业当中占据有

相当大的比例，在这样的现实情况面前，我国的许多焦

化厂实际面临着较为严峻的发展困境，同样的道理，焦

化厂在进行化工尾气的实际治理过程中也面临着非常严

峻的现实考验。

再者，许多焦化厂在实际的生产经营以及针对化工

尾气的实际治理过程中，对于相关化工尾气污染进行防

治的配套设施的建设不够充足、不够完善。根据当前社

会当中的部分机构对于焦化行业的发展现状展开的具体

分析，现阶段，我国范围内仍有将近一半以上的机械焦

化生产在开展实际的化工生产过程中并没有切实地建立

起相关配套的一系列能够在生产过程中进行必要除尘处

理的相关设施，有的焦化厂虽然能够在实际的生产过程

中切实地建立起必要的除尘处理设施，但是在实际的生

产过程中并没有进行切实有效的运行。而部分生产规模

相对来说比较小的焦化厂在实际的生产过程中，以及规

模属于中型的独立焦化厂内部所切实拥有的煤气净化装

置，主要是进行脱硫工作的相关装置非常地不健全，远

远达不到国家要求的相关标准，而这部分焦化厂针对化

工尾气的实际处理措施就是将焦炉产生的煤气不经过处

理直接排放到大气中。

最后，焦化厂在实际的生产经营过程中顾此失彼，

也就是在实际的生产经营过程中过于注重针对主要产

品——焦炭的实际生产工作，反而非常刻意地忽视了煤

焦油以及苯类等化学产品的实际回收工作，这样一来就

直接使得焦炉内部的煤气遭到了大量的排空，而装煤出

焦烟尘的实际回收利用率非常的低，并且烟气的实际脱

硫脱氨的相关处理效率更低。在这样的现实情况面前，

焦化厂也许能够在短时间内收获到非常理想的经济效益

成果，但是长此以往，必然对于焦化厂的可持续发展道

路造成了非常严重的阻碍作用，不利于焦化厂的长期、

健康、稳定以及可持续发展。

4 针对焦化厂化工尾气治理的实际有效措施
4.1 全负压回收工艺

根据焦化厂进行生产现场所切实拥有的一切设备布

局来切实地制作尾气的实际主管，并要能够在冷鼓工区

的多处的放散口都实际上含有一定量的萘、氨、硫化氢、

非甲烷总烃等有毒有害物质，而切实含有这一系列有毒

有害物质的尾气的实际排放量的总量合计大概为 600m3/

h。而在粗苯工区所切实排放出来的尾气当中含有大量

的粗苯、萘等有机物，这些有机物的实际排放量大概为

400m3/h，而在油库罐区的焦油贮槽的尾气量则能够切实

地达到 200m3/h。在焦化厂的实际生产过程中，针对这

三个工区的尾气则是需要逐一地进行配管回收工作，也

就是会切实地通过相关的尾气管道来切实地将这些化工

尾气引导尾气的主管内。装车平台也有着其自身的重要

任务：焦油、粗笨需要在装车处完成双管密封式装车鹤
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管的实际安装工作，而液相管则主要用于介质的实际装

卸工作，气相管则是主要用于在化工生产过程中挥发性

比较强的气体的实际回收工作，这样的措施实际上具有

操作性灵活、密封性好、不会产生残液的遗留，从而能

够更加切实地是实现装车液位的实际报警工作。

负压尾气治理方案在实际的应用过程中主要由下面

的三个环节发挥出其切实的作用。

首先，针对设备管线的实际设计说明，自力式的氮

气密封阀门所切实设置的压力值范围一般都需要切实地

控制在 1000 至 2000 帕之间，而全负压的尾气回收工艺

实际上对于各个槽的压力都有着非常严格的现实要求，

而压力的实际控制范围也不能够上下幅度超过一百帕，

为了能够切实地保证整个系统都能够切实地对于相关精

度进行完美地控制从而能够切实地减少针对氮气的实际

补充量，针对氮气的蜜蜂阀门一般都需要切实地采用电

动的防爆阀门，这样一来就能够切实地提高调节的实际

灵敏度，从而提高控制的实际精准度。各个工区内部的

为其管道一般都进行了合并，合并成为了一趟主管或者

是并行，这样一来在进行实际的检修作业的过程中就可

以互不影响，从而能够切实地保证各个系统都能够进行

正常的稳定运行。

其次就是氧分析仪联锁装置。化工尾气的主管道在

切实地进入到煤气的鼓风机负压前进行激光在线氧分析

仪以及相关调节阀的实际安装工作。所有的压差变器、

调节阀、在线氧分析仪都需要切实地做入到 DCS 的系统

当中去，并且在线氧分析仪、压力变送器以及相关的调

节阀都需要能够切实地投入到实际的联锁当中去，这样

一来才能够对于系统内部的实际压力以及含氧量是否能

够处于一个较为合格的范围进行时刻的有效监督，一旦

超出了所预设的标准，那么就会发出警报并且切实地关

闭尾气的实际总管调节阀。

最后就是压力平衡的自我调节装置。各个工区在切

实进行化工尾气主管调节总阀门、贮槽尾气调节阀、氮

气调节阀以及压差变送器都需要切实地投入到实际的联

锁装置当中去，而其中的总管调节阀以及总管压力则会

切实地连锁调整整个焦化厂所有工区的尾气吸力。在这

样的现实情况面前，就可以切实地通过对于尾气总阀门

以及各个槽的尾气调节阀进行开大或者是关小的操作来

切实地实现各个槽内部的压力能够保持住一个较为稳定

的状态，还需要能够在各个贮槽的顶部切实地安装呼吸

阀，这样一来就能够切实地从硬件以及软件这两个方面

来切实地保证槽体装置自身的安全性。

4.2 煤气负压吸收治理方式

煤气负压吸收治理方式主要是切实地通过鼓风机所

能够实际产生的负压作用来切实地作为实际的治理动

力，而在当前焦化厂的日常生产工作过程中，密闭的储

槽实际上会产生比较多的尾气，而切实地通过鼓风机的

动力作用能够切实地将尾气吹到煤气的管道当中去，而

煤气管道就可以切实地发挥出自身的净化作用来切实地

对于化工尾气进行再一次的净化作用。这种净化工艺在

实际的应用过程中实际上拥有着操作过程中较为简单以

及实际成本较低的优良特点。煤气负压吸收法一般在实

际的利用过程中可以采取两种不同的方式：第一种方式

则是被称为负压吸收，第二种方式则是被称为正负压补

偿吸收。第一种方式需要在体积较小的空间进行，这样

才能够对容挥发的液体进行处理。第二种方式则是通过

体积较大的空间进行。

4.3 负压喷淋尾气处理方式

负压喷淋尾气处理方式实际上是通过文氏管法来进

行切实地循环以及吸收利用，也就是将进槽尾气吸收，

进槽所切实吸收的管道在喷淋塔中进行二次调节，这样

一来就能够切实地将尾气进行较为全面的处理。充分地

利用喷射循环液方式对负压进行调节，从而对尾气进行

相关的处理工作。焦化厂在日常的实际生产过程中，对

煤气进行净化的气体主要包括有：氨气、焦油气等，这

些气体的种类实际上都属于挥发性气体，针对这些气体

在进行治理时需要选择吸收液体，从而能够切实地通过

循环液蒸馏方式转化成废水。

在进行气体治理的实际过程中，需要注意一些问题，

从而能够切实地防止治理效果不理想情况发生。首先在

使用煤气负压法时，可以切实地通过储存密闭性能的相

关方式，这样一来就能够切实地防止一氧化碳进入到管

道当中，从而造成气体发生一定的混合，从而导致出现

有害气体超标的现实情况。其次在工艺实施过程中，可

以切实的增加一些伴热装置，这样一来就能够在很大程

度上切实地保障净化效果，将通道进行清理，防止通道

发生堵塞。

5 小结
总而言之，针对焦化厂的尾气进行的一系列治理工

作实际上是一项环保工程，通过这一系列工程的切实实

施，在当前针对环境污染总量的严格要求以及切实控制

下，焦化厂在进行化学生产的实际过程中已经尽可能地

做到了清洁生产，并且最大限度地减少环境污染物体的

产生，从而能够切实地促进焦化厂生产的清洁性以及可

持续性。
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