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0 引言
在现阶段垃圾发电厂的安装施工建设过程中，为了

充分的保障工艺管道的安全质量性，就需要在进行建设

的过程中，始终基于工艺管道的实际施工工艺要求，进

行针对性的施工建设，同时全面提升施工建设的质量管

理水平，并进一步的避免施工当中存在着的一些不足之

处，以此避免对之后安装造成直接的影响。

1 垃圾发电厂工艺管道的施工特征
1.1 程序复杂

现阶段在进行施工建设的过程中，由于整体的施工

建设较为复杂，使得在进行建设的过程中，会涉及到诸

多的管道系统。例如，现阶段在进行建设中，会涉及到

中低压管道系统、燃油管道系统、其他管道系统等内容。

在进行建设的过程中，还要进行材料检验、支吊架制作

以及管道安装。完成了初步的安装之后，则马上要进行

管道的压力测试以及管线的清洗，以此形成良好的管道

安装效果 [1]。

1.2 施工交叉性强

当下进行施工建设的过程中，工艺管道的建设安装

施工，经常会涉及到电仪、设备、土建以及诸多方面的

施工建设，这样就会导致建设的过程中，存在着大量的

交叉作业，同时在工艺方面存在着一定的复杂性问题，

并受到诸多方面的干扰。在现阶段进行建设的过程中，

就要积极的保障建设环节，需要加强各个专业方面的协

调性与配合性，以此保障安装建设的顺利进展 [2]。

1.3 施工工期紧迫

现阶段在进行建设的过程中，工艺管道无论是在施

工周期还是在使用的任务性上，始终存在着一定的问题
[3]。其中工艺管道的安装时间安排上，需要保障在土建

主体框架施工完成之后，配合着项目的装饰工程进行协

同的施工建设。因此，这样的施工安排上，基本上都在

工程项目的中后期开展，这个环节的建设上，就显然存

在着一定的问题，使得存在的风险也相应比较多。在一

些管道系统的安装建设中，经常会引发一定的安全事故，

同时影响到项目的顺利进展。因此，为了保障避免对安

全事故造成直接的影响，就需要积极的做好事前控制，

同时保障对事后控制检查进行风险性的把控，以此有效

的避免管道施工建设的问题。

2 施工前期准备工作
2.1 设计与材料准备

工艺管道的安装之前，首先需要对设计以及各种技

术资料进行全面评估，同时对施工图纸会审完毕，将其

设计单位交由安装人员，进行详细的技术交底工作，并

对每一个建设环节都进行详细的记录。

而在材料的控制上，则是需要保障作业人员、机械

设备的准备上，都要充分的满足施工建设的进度需求，

并保障施工环境始终可以复核工程项目的具体要求，形

成连续性的施工建设。而在一些业主对于建筑结构、支

架、预埋件以及沟槽的处理上，则需要对质量进行全面

评估，保障不同的建设环节都可以满足建设的安装实际

需求。另外，还需要对干工程项目进行组织架构的详细

评估，这是保障建设工作顺利开展的关键所在 [4]。

2.2 施工技术准备

在进行施工建设之前，首先需要准备好各种设备基

础图、安装图以及平面布置图，这样就可以为之后的安

装工作打下良好的基础。其次，工程施工之前，还要重

点对材料、施工机具以及劳动力，进行良好的规划，为

之后的建设打下良好的基础。在施工技术方案准备好之

后，就要对会使用到的检测工具，以及对工程施工进行

详细记录，以此一旦后期出现了施工问题，就可以及时

进行相应的调整和处理，最大程度上保障建设的合理性。

例如，在工艺管道的建设过程中，结合起建筑工程项目

的实际特征，以及对结构承载力进行核算，以此保障后

续的吊装工作顺利的开展下去 [5]。

2.3 设备开箱检查

这是需要在进行建设的过程中，需要在建设、监理

单位的相关建设人员参与下，可以有效的对项目进行全

面的检查以及分析，并做出相应的记录以及评估。例如，

需要对项目使用到的设备，进行针对性的分析，从而保

障建设的合理性。

2.4 地脚螺栓的安装

现阶段在进行安装的之前，要对其预留孔进行质量
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性的检查，避免出现倾斜的情况，其次在地脚螺栓的任

意一个位置，都要保障将孔壁的距离控制在 15mm 以上

的程度，并让其地脚螺栓低端位置，始终需要避免触碰

到孔底。地脚螺栓上的油污以及氧化皮的清理过程中，

需要保障螺栓位置涂抹少量的油脂，以此顺利的进行建

设。

当下在进行螺母以及垫圈的建设过程中，主要是将

与设备的底座间，保持良好的接触，这样就可以极大的

提升建设的稳定性。现阶段进行稳定的螺母处理之后，

需要将螺母的整体控制效果保持在螺栓直径的合理位置

上。而在预留孔的设置是能够，则是需要充分的保障混

凝土的整体强度，始终控制在 75% 的水平之间，这样就

可以极大的保障螺栓力的拧紧处理。现阶段进行处理的

过程中，需要积极的保障建设的合理性，同时避免地脚

螺栓的紧固影响，以此导致后续工艺管道建设的质量性

问题。

2.5 垫铁位置

这个位置的建设过程中，主要是需要保障对设备的

垫铁处理上，需要符合各种机械设备的使用规范，同时

在设计以及设备的使用上，充分的满足技术要求。在设

备的负荷使用上，需要由垫铁组承受处理，同时在垫铁

组的处理上，需要有效的符合相关的建设需求。

3 垃圾发电厂工艺管道安装工艺与质量控制
3.1 管材与管件处理

现阶段在进行安装环节，所需要进行钢管的处理上，

基本上会采用机械化切割的方式，同时在大孔径的钢管

处理过程中，往往需要使用氧乙炔焰的方式进行切割处

理，并对不锈钢管以及一些有色金属钢管，进行机械化，

或者采用等离子的方式进行切割。其次在进行切口的处

理上，始终需要保持平整的表面，例如对熔渣以及氧化

铁进行全面的处理。

另外，在使用的全部管道当中，都需要得到制造厂

的相关证明和检验，进而保障在缺乏证明和合格证之前，

需要避免使用。而在管子、管件以及管道的附件处理上，

都要进行安装前的质量性评估，及时的发现一些潜在的

问题，例如对表面裂纹、锁孔、夹渣以及粘砂进行针对

性的处理。

只有保障表面的光滑性，才可以最大程度上发挥出

应有的建设效果。另外，在表面的凹陷程度上，要控制

在 1.5mm 的水平之下，同时凹陷的最大尺寸上，则需要

控制在管道周长的 5% 的水平上，因此控制器水平的质

量性。

现阶段在进行安装之前，还要专业的工作人员对其

管道进行质量性的评估处理，保障管道的质量性始终满

足国家以及各个行业之间的标准。

在法兰的密封检测中，需要保持光滑的效果，避免

出现一些径向的沟槽，这会导致对管道的气密性造成直

接的影响。其次，还要重视起对管道出现的一些气孔、

裂纹以及毛刺问题，进行针对性的处理，始终保持一个

均匀的受力情况。在法兰面断面的处理上，则是需要保

持在支撑部位，始终保持与法兰的整体性结合程度，并

让其法兰可以形成一个均匀的受力效果。现阶段进行处

理的过程中，始终需要保持一个良好的管道处理程度，

同时避免出现一些松动、卡涩的问题，以此保障建设的

合理性。

3.2 阀门检验

这是一种在进行阀门安装之前，就要对其阀门进行

安装性的监测以及分析。例如，首先需要对填料的材料

使用进行分析，以此判断出填料的使用方法是否正确，

其次则是在填料的密封位置，对其阀杆进行腐蚀程度的

分析，这样就可以确定出阀门是否处于灵活性的状态中。

在铸造阀门的外观上，也是评估的重点环节，避免出现

一些缺陷问题。开展阀门的气密性实验中，基本上会采

用抽查的方式，一旦发现了一些不合理的产品，就要马

上进行更换处理，并保障材料的可靠性。

3.3 管材加工

这是在进行管道的切断之前，首先需要对原本的主

蒸汽管道，以及在高压给水管道材质，进行针对性的分

析和处理，其次还需要在碳素钢管道的使用上，采用机

械的方式进行切割处理。而在使用氧乙炔火焰进行切割

的过程中，则需要保障管道的尺寸得到良好的把控。

其中压缩空气管的处理上，需要使用专业的磨光片，

进行详细的修磨以及切割处理。而在切口断面的安装中，

则需要控制整体的安装程度，以此避免其管子切口的质

量，与现阶段的实际施工建设需求不相符。

3.4 管道安装

管道安装之前，专业工作人员要对管道工程项目，

进行土建方面的详细检测以及评估，只有满足安装要求

的前提下，才可以进行针对性的安装建设。其次，在与

管道连接的设备分析中，需要找到合格的固定位置，并

且保障固定安装的合理性。现阶段在进行管道安装之前，

还需对其进行全面的清洗处理，例如对其管道进行彻底

的脱脂、内部酸洗等处理，这样才可以投入到管道的安

装环节。而在管子以及管件的处理上，则是需要得到相

关技术证件的处理，充分的保障建设的质量性把控。

在管道水平段的处理过程中，是一种始终需要与坡

度的实际效果起到良好的控制目标。一旦在设计过程中，

并没有具体的要求下，就需要对于疏水、放水以及排放

空气进行合理性的处理。

现阶段在管道的焊缝位置处理上，始终需要保障对

其进行针对性的把控，进而则需要对另外的管道焊接处

理过程中，可以很好保障对管子的焊缝进行重合性的分

析，同时保障管道的孔径位置得到良好的处理。

在管道的处理过程中，需要将其在穿过隔墙、楼板

的位置上，避免出现一定的管段接口。另外，在管子的

处理上，还需要尽可能的保障接口位置的干净效果，保
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持金属的光泽。现阶段对管道的处理上，始终需要对焊

接角的变形程度得到良好的控制，其次还需要保障距离

接口的焊接上，能够进行良好的控制，进而提升整体的

处理效果。

3.5 焊接流程

管道的焊接流程中，要保障焊接管道的工作人员，

始终持证上岗，并且每一个焊工都需要得到专业水平的

检验，这样才可以参与到焊接工作当中。在进行焊接材

料选择上，也需要形成一个明确的管理制度，保障基于

相关固定进行焊接 处理。在完成了焊接之后，则需要对

焊接口进行详细的质量性检查，这也是保障焊接工作顺

利开展的关键所在。

3.6 阀门与法兰的安装

这是在进行阀门安装之前，需要对安装流程以及安

装内容进行针对性的记录以及分析，同时严格的基于特

定的信号，进行针对性的处理，这样就可以确定出介质

流向的安装方向。其次，在阀门安装之前，要保障整个

施工现场的清洁程度，并始终保持阀门的关闭状态。而

在工作人员进行阀门的安装以及运输的环节，则是需要

将手轮当做重要的吊点，进而避免随意进行转动。另一

方面，在截止阀以及止回阀的处理上，都要基于施工图

纸上的要求，进行准确的安装。需要注意的是，在阀门

外壳上没有流向标志的时候，既要基于规定的要求，进

行相应的操作。

所有连接的阀门，都要保持一个自然的连接效果，

避免出现强力对接，或者承受过强的外加重力负荷的影

响。其次在法兰的周围，还需要保持一个良好的紧力效

果，这是为了避免附加应力的方式，导致对阀门造成直

接的损害。在安装的过程中，还要避免阀门出现手轮向

下的情况，同时加强对其阀门的操作以及检验分析。

安装法兰之前，首先需要对法兰密封面，以及在密

封垫片位置进行外观性的检查，以便可以及时的发现一

些潜在的缺陷问题。其次，还需要在进行法兰的连接过

程中，始终保持一个平行的法兰间处理效果。在偏差的

控制上，需要大于法兰的整体外径。其次，还要避免使

用强进螺栓的方式，这样可以消除歪斜的效果。

在法兰的使用垫片上，其内径相比较法兰的内径要

大，因此在垫片的处理上，要避免接口的出现。其次，

还要在实际的连接过程中，需要对紧固件的材料，在尺

寸以及规格上，进行详细的评估，这样才可以最大程度

上，保障整个材料的可靠性。

3.7 支吊架安装

这是一种在进行管道安装的过程中，需要及时的对

支吊架，进行固定以及调整的多方面处理，其次在进行

安装的实际过程中，始终需要保持平整、牢固以及管子

的良好接触。另外，在进行无热位移的管道处理中，吊

杆位置上要保持垂直的安装效果，以此最大程度上提升

管道的整体建设质量。

现阶段在导向支架以及滑动支架的安装过程中，需

要始终保持将支撑面为主要的中心，这样能够进行位移

值的计算之后，可以相应的得到良好的处理。在一些建

设过程中，始终需要保障活动吊架的位置，保持裸露的

效果，避免受到水泥或者保温层的覆盖，进而导致对管

道造成质量性的影响。最后，则是在支架的安装环节，

要可以与管道保持一个良好的接触效果，提升管道的质

量性。

3.8 管道系统气密性检测

在进行管道安装环节，始终需要保持对管道安装的

气密性检测，这是对管道质量性的评估流程。在完成了

管道系统、支吊架安装以及焊接工作完成之后，就要马

上对其管道的气密性进行分析，从而最大程度上保障建

设的合理性。现阶段进行建设的过程中，始终需要保持

一个良好的建设规模，并得到针对性的检测分析，从而

了解到现阶段管道的实际气密性程度，以此及时的发现

一些潜在的故障问题，进行针对性的解决处理，避免对

管道造成直接的影响。

进行检测的过程中，首先需要使用完善的试验技术，

以及通过一个科学合理的试验技术以及安装组织方式，

保障主蒸汽的管道，可以得到水压性的试验分析，并避

免由于水重的影响，导致支吊架无法承受，进而导致结

构性的问题。

在进行试验的过程中，还要重视起水质的清洁程度，

避免使用一些工业循环用水，这样会对管道造成一定的

负面影响。而是需要在进行试验的过程中，始终保持结

合起管道的设计要求出发，设计出一个科学合理的管道

建设安排，从而保障整个建设的合理性以及效率性，最

大程度上发挥出应有的管道检测作用。

4 总结
综上所述，现阶段科学技术的发展背景下，人们对

于发电厂的建设要求越来越高，其中在垃圾发电厂的运

行过程中，则十分看重管道方面的建设安装性和质量性，

通过一个合理的建设方式，可以极大的提升管道的质量，

以此避免受到一些负面因素的影响，从而导致对管道系

统造成直接的损害。
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